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Mindségi lancok

A Rexnord szakértoi
a legjobb minoséget
hiztositjak o

Gorgoslancok

Emelélancok
Rotarylancok
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A Rexnord mindségi lancai a vilag minden részéen
megtalalhatoak

A Rexnord 1892 ¢ta szamtalan kivitelben gyart lancot. A tobb évtizednyi tapasztalat és a kovetkezetes fejlesztés biztositia a Rexnord termékek kivald
konstrukciojat és megbizhatd mindségét. A gyartas 3 kontinensen 3 kiilonb6zé helyszinen folyik. A sok bejelentett szabadalom tanusitja azt a rendkiviili
innovativ szellemet, ami ennek a véllalatnak a jellemz6je. Mindeniitt, ahol extrém mindség alkalmazasa valik szilkségessé, a Rexnord termékek jelen vannak.

A Rexnord Iancok elonyei

A gorgdslancok DIN szabvany szerint késziilnek.
Ellentétben az éltalanosan eltejedt véleménnyel, a
lanc min6ségét nem a szakitdszilardsag, hanem az
ismétlddo terhelésekkel szembeni ellenallas és a
kopasalldsag hatarozza meg.

A tényleges mindséget a lancok kifaradasa és kopds-
allésaga alapjan allapithatjuk meg. Ez a gyakorlat-
ban azt jelenti, hogy a kiilonbdz6 gyartoktol szar-
mazd gorgéslancok mindsége a termék szabva-
nyositottsaga ellenére nem mindig azonos értekii.

A Rexnord altal kifejlesztett és alkalmazott terme-
Iési eljaras lehet6vé teszi a mindséget meghataro-
z6 olyan kritériumok, mint az anyagkifaradassal
szembeni ellenallas és a kopasallésag optimalis
kombin&cidjat.

A Rexnord olyan mindségellendrz6 rendszert lize-
meltet, amely visszatiikrozi a vevdi irant tanusitott
killonleges elkotelezettségét.

ARexnord Kette GmbH minGségbiztositasi rendsze-
rét a Mindségbiztositasi Kézikonyvben szabdlyozza.

Ezaltal a Rexnord minden vevéije képet kaphat arrdl,
hogyan valésitjak meg és hogy garantaljak a ter-
mékek mindségét.

Ehhez hasonldan minden Rexnord dolgozonak is
birtokdban vannak az idevonatkozd iranyelvek,
melyek tdamogatast nyujtanak résziikre a mindségi
munkavégzeésre iranyulo torekvésiikben.

Ez a kézikonyv egy teljeskord, kotelezé érvényli
leirast tartalmaz, amely megfelel a nemzetkozileg
ismert DIN EN ISO 9001 és DIN EN ISO 14001 szab-
vanyban leirt 20 elemnek. Tovabba a mikodési
részletek, tesztelési modszerek és a teljes feldol-
gozasi folyamat részletei is elérhetéek az alkalma-
zottak szamara.

A Rexnord ISO 14001: 2005 szabvanynak megfele-
|6 kdrnyezetvédelmi rendszert tart fenn.

A Rexnord termékeit és miikodési felépitését rend-
szeres optimalizalasi folyamatnak veti ald. Kovet-
kezésképpen mind a beliilrdl, mind a kiviilrol érke-
6 visszajelzéseket, illetve a piacorientalt kovetel-
ményeket is élénk figyelemmel kisérik és tanulma-
nyozzak. Ezzel is hozzajarulnak a gyartasi folyamat
tokéletesitéséhez.
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Partnerkeént torténo gondolkodas és cselekvés

A sebesség, amivel vilagunk valtozik, lélegzetelallitd.
Rexnord megfelel ezeknek a kihivasoknak.
A Rexnord vevéivel kdzosen a termékek hasznalata soran miiszakilag vezetd

Sebesség

-
.

o

[ —

Mint a hajtas és szallitérendszerek terén az egyik legkiterjedtebb programmal
rendelkez0 lancgyartd, a Rexnord vezetd vallalatok f6 beszallitdja. Tobb mint

8000 fajta lanctipus tanusitja az alkalmazhaté megoldasok nagy szamat és a "ozzaertes
magasfoku rugalmassagot.

ARexnord ismeri a termékeivel szemben jelentkez0 jovobeni piaci elvarasokat.
ARexnord hallgat a vev6i tapasztalatokra és ezenkiviil vilagszerte megfigyeli a
hajtas- és szallitastechnika teriiletét. Az elemzések eredményét végrehajtjak
és megvalosithatd megoldasokat dolgoznak ki.

Cél a versenyképesség megdrzése a vevoknél.
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Innovacio

A titok a termelési mddszerben és az anyagokban talalhatd. A Rexnordnal a vevékkel kdzosen, 6sszhangban tértént fejlesztéseket atvezetik a gyartasi eljaras-
ba is. 650 specialis gyartasi eszkozt alkalmaznak kiilonleges lancok gyartasanal. Tobb mint 30 kiilonleges acélt, 6tvozetet, rozsdamentes, szabadalmaztatott
anyagot munkalnak meg. Ezenfeliil a Rexnord tobbféle kendanyagot is ajanl. A vevok altal timasztott igények - amelyek az acél fellileti finomsdgara és héke-
zelésére iranyultak - tették a Rexnordot specialistava.

A Rexnord mérndkei a vevek igényeire 6sszpontositanak. A Rexnord iigyel az
egyéni kivansagokra és kovetelményekre, kiszamitjak, illetve azonositjak a
helyes lancot. A Rexnord vevéivel egyiitt azon faradozik, hogy olyan megolda-
sokat talaljon, amelyek optimalizaljak a biztonsag, ar és élettartam tényez6it.

Szerviz

Ha a vevo elégedett, a Rexnord is elégedett.

A magasszint(i tanacsadas, a partneri egylittm(ikodés és az értékesitésben dol-
goz0 sajat munkatérsak tapasztalata a legjobb feltételeket biztositjak. Ennek
koszonhet6 a Rexnord altal megszerzett részletes piaci ismeret, a miiszaki hoz-
zé&értés és a vevok részérdl jelentkezo nagyfoku elégedettség.

Mindség

A Rexnordnal a mindség a kdvetkez6t jelenti:
A vevé jon vissza, nem a lanc.

H BEVEZETES
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Magasszintii mindség a Rexnordiol

és alkalmazhatdsaganak tovabbi javitdsa. Gy6z6djon meg errél On is szakképzett értékesitési és viszonteladdi szervezetiinkdn keresztiil. A Rexnord lancok a
mindségiiket illetéen és nem csak kiilsé megjelenésiikben optimalisak.

RexPro: Az iij teljesitmény-szinvonal nagy igénybevételii lancokhoz.

A RexPro atfogja a BS és ANSI szerinti hagyomanyos nagyteljesitménydi lancok csaknem teljes csalddjat 04 B-1-t61 72 B-3-ig és az emel6lancokat AL 422-161
F 76-88-ig.

A DIN 500122 SS szerinti sépermet teszt Kivalo korroziovédelem!
— Jobb hajlasi merevség tesztek

Javitott kopasallosag!

Pro 8-10 faktorral jobb — Hosszabb élettartam

RexPro

Nincs nehézfém!
— H2 engedély
— RoHS konform

Korrozidfok

Rexnord

RexCarbon: A karbantartasmentes lanc
A RexCarbon lancok 08B-1-t6l 16B-1-ig terjedd méretben hdre lagyuld cstcstechnolégias perselyekkel teszik lehetévé a karbantartasmentes miikodést
kiilondsen kényes kornyezetben.
18 x
Valobhan karbantariasmentes!
+100.7% — nincs allasidd

Nincs sziikség kenéanyagokra!
— nem szennyez6dik sem a szallitott aru, sem a
kornyezet

Optimalizalt anyagok hasznalata!

— nagyon hosszu élettartam

Robosztusabh a szénszalaknak készonhetéen!
— javitott kopasallésag

— széles kor(i alkalmazhatdsag

— tisztabb megoldas tobbféle alkalmazasra

+36,4%

.

Rexnordtdl REXCARBON REXCARBON  REXCARBON
a KL lancokig

RexPlus: A nagyteljesitményii rozsdamentes és savallo lanc

A RexPlus lancok az alkalmazott, szabadalmaztatott kiilonleges acélmindségnek és az dsszekotészemeknél felhasznalt ferrit-martinit acélnak kdszonhetoen
kiilondsen nagy szilardsaguak és optimalizalt kopasallésaggal rendelkeznek.

0 e S T . L
. orrdzioallosag o\° artdssag opasallosag Extrem rqzsdamentessey.es savallosag!
S = — gorgd6slancokkal szembeni legmagasabb
= 130 elvarasok

— alegmagasabb szinvonalli gorgdslancok

o

Uj anyagok hasznalata az dsszekdti elemeknél!
— javitott kopésallésag

Javitott gyariasi modszer!

2
12
, 110
3 |
100
|

o 98 — nagyon hosszu élettartam
gt o 97 Szabadalmaztatott alapanyag!
§ 9 — A kerekedelmi forgalomban talalhat6 rozsdamentes
< ' 70 95 lancoknal nagyobb tartossag
REXPLUS @ REXPLUS @ REXPLUS @ Kiilénleges feliiletkezelés!
Osszehasonlitas Osszehasonlitas Osszehasonlitas

— kivalo korrdzidallosag



RexPro: A mindségi lancok szintje

Az (j Rexpro a Rexnord nagyteljesitmény(i lancainak kovetkezetes tovabbfejlesztése. Kozel 4 éves fejlesztési munka eredményeként a fémek kombinalt
kivalasztasaval, optimalizalt gyartassal és a RexPro kenéssel Uj, kimagaslo tulajdonsagok véltak elérhetove.

Utmutato, forradalmi
korroziovédelem

nal 8-10-szer ellenallébb. DIN 50021 SS szerinti
sokod permet tesztben vizsgalva.

A RexPro 100 %-kal jobb a hajlasi merevség
vizsgalataban, egy agresszivabb kornyezet esetén
is.

Elonyédk

D Optikailag tetszet6s lancok, felszerelt
allapotban alkalmas hosszabb téroldsra és
tengeri szallitasra is, igy a kiszallitas utan
nincs sziikség utomunkalatokra.

D Lancmegnylilas elleni javitott védelem

D Hosszabb élettartam

Sokdd permet teszt DIN 500122 SS

Javitott kopasallosag

(Osszehasonlitva a korabbi ldncokkal a RexPro j,
nagyteljesitmény(i lancai 8-12%-al jobb kopésallo-
saggal rendelkeznek.

Szemben az eddigi standardkenéssel a RexPro
kenés 150%-al nagyobb védelmet nyuijt a dorzso-
16dés miatti dsszehegesztddés ellen (DIN 51834).

Elonyok
D Hosszabb élettartam
D Javitott gazdasagossag

A RexPro-nal
14 nap utan sem

Iparagak:

Kivalo kornyezetkozpontiisag

Az (ij RexPro kendanyag nem tartalmaz nehézfé-
meket, nincs benne teflon és szilikon, ezaltal egy
szélesebb kor(i felhasznalast tesz lehet6ve.

A Rexnord IS0 14001: 2005 szerinti kdrnyezetkoz-
pontu iranyitasi rendszerrel rendelkezik.

Elényok

D NSF-H2 élelmiszeripari engedély

D RoHS: 2005 elektromos és elektronikaipari
konform

D A RexPro teljesiti a piacvezeté gyartok
kornyezetvédelmi eldirasait.

élelmiszeripari alkalmazhatésag
festékkel vald 6sszeférhetéség

csepegési biztonsag

korréziévédelem
hianykenés

Igények:
kopasallésag
kornyezetbarat
tisztasag
olajtapadas

Autégyartas

Iép fel hajlasi

Ital és palackozé gépek

merevség!

Textilipar v
Elelmiszeripar és élvezeti cikkek y

Csomagolodipar

Termeléstechnika

Gydgyszeripar

0 1 2 3 4 5
So6kdd permet/napok

Y

Papir és fafeldolgozas
Gép és eszkozgyartas |

6 7 8 Jobb

MezG8gazdasagi géptechnika [T

- REXPRO
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Maximalis iizembiztonsag

Nagy betétedzési kéregvastagsdg Golyokalibralas Szemcseszords

Acsapok és a perselyek, amelyek a lanctagot képe- A heveder furatainak golyokalibraldsa miatt az A hosszabb élettartam biztositdsahoz minden
zik, egy kelld mélységii betétedzett kéregvastag- anyag felkeményedése érhet6 el. Ebbdl adodik  csapot, perselyt és gorgdt szemcseszornak. Ez a
saggal rendelkeznek. Ezzel Iényegesen hozzdjarul-  az optimalizalt sajtolasi illeszkedés és a tartés hatékony hidegmegmunkalas tovabb szilarditja a
nak az élettartam meghosszabboddsahoz. A nagy  szilardsag érezhetd javulasa. feliiletet és ndveli a terhelhetGséget.
gondossaggal kivalasztott kiilonleges fémanyagok

lehet6vé teszik az abszollt valtozatlan, elsé oszta-

Iyt termékmindséget.

A RexPro ken6anyagok nagyon jol alkalmazhatdk a

hasonld asvanyi és szintetikus olajokkal egyiitt.

Tovébbi elénye, hogy magas hdmérsékleten is cse-
pegésmentes az Uj kendanyag.

12 3 4567 89 1001

12 3 4567 89 1001

A RexPro varratmentes gorgoket Nagy elényiijias Egyforma mindség
alkalmaz.

A RexPro-gorgok idétalldak a beragodassal szem-  Rexnord lancokat nagy teher alatt el6re bejaratjak. A Rexnord lancok egyforma mindségét nem csupén
ben. Ezt egy kiilonleges nemesités és szemcsesz- Az egyébként szokdsos lancbejaratdsbdl adodd a kezdeti és végsd vizsgalatok biztositjdk, hanem

oras segitségével érik el. A varratmentes feliilet  nyulas igy csokken. rendszeresen tesztelik gyartas kozben is az egyéni
egy kiemelkedden jo csapagyfeliiletet és egy sima, Osszetevoket.
nyugodt futast garantal.
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A Rexnord mindség jellemzoi

Tartossag

A tartdssagot értékként definialjak. A lanc az allan-
ddan ismétlodo terhelésnek ellenall, anélkiil, hogy
anyagfaradas kovetkezne be.

Hogy egy nagy tartéssagot érjenek el, a szakitdszi-
lardsag megallapitasa egy nem elhanyagolhatd
tényez6.

Ha a szakitdszilardsag tul magas, akar hatrany is
lehet, mivel ez dsszefiigg a keménység és a tartds-
sag értékével. Ha a szakitdszilardsagot egy bizo-
nyos érték folé novelik, az figyelemre méltd mér-
tékben csokkenti a tartdssagot.

Erd F (N)

Szakitéerd

Rualmassag hatdra

Anyagfaradas hatdra

Kérijiik iigyeljen:

FB

FE

FD

Szakitoszilardsag

Akijelentett érték, amit megadnak a végso szakito-
szilardsagnal, kis jelentdségl. A szakitészilardsag
csak azt a hatart hatarozza meg, aminél a lanc
eltorik. A lanc joval ezel6tt mindazonaltal elveszti a
funkcionalitdsat —amint ez elhagyja a rugalmassag
hatarat.

[l Maradando deformacio teriilete
[] Anyagfaradas hatéra
I Tart6ssagi hatar

»|

Rugalmassdg

A rugalmassag hatara az a bedllitott felsé hatr,
amelynél még nincs alakvéltozas, ami hasznalha-
tatlanna tenné a lancot.

A rugalmassagi hatar ott jut nagy szerephez, ami-
kor a terhelés e hatar felett tartds alakvaltozast okoz
és a lanc hasznalhatatlanna valik.

L Lanctorés

Allandé deformécio
(hianyossag anyagdeformacié miatt)

Rugalmas megnyulés
(a lanc visszanyeri a kiindulasi alak-
jat)

Tartdsségi hatéar

>
Megnyulas L (mm)

A tervezési specifikacioknal nagyon fontos a rugalmassag és az anyagfaradas értéke. Amennyiben sziikséges, kérem vegye fel a kapcsolatot a Rexnord
szakembereivel. Minden érték a gorgokre, hevederekre DIN szabvanyban rogzitett, ami része a lanc funkcionalitdsanak. A Német Szabvany Bizottsag -
DIN - megkovetel egy szakitdszilardsagi minimum értéket, amelyet a Rexnord minden lanca mindig teljesiti.

zr

z

7

MINOSEG JELLEMZOI
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Gorgoslancok, europai szabvany szerint

Nagyteljesitményii gorgdsiancok

A és B tipusu 6sszekotdszem minden lanchoz szallithato.

W Parhuzamos hevederii kivitel a 28. oldalon.
O Nagyobb bels6 heveder ,,g“ = nagyobb tartdssag.

Egysoros gorgdsiancok, 1SO 606 / DIN 8187

- - == Irrﬁ—Fﬁ-.l I.-F=|-n n—F=|-|I |
| f\‘ T T T T T T | | i l_:_//l_ﬂ )
o o | & |
[ T T I« 1 - . ]
—| di |«—dy] l— P —|
N O PNY - YO \y# o\ NV
P (0 D= (OFe
Bels6  Kiilsd Egyenes Egyenes Hajlitott szem Hajlitott
tag tag Osszekotdszem 0Osszekotdszem csapszegge! duplaszem
rugéval csapszeggel
B A E S L (H
Osztas Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Kozép-  Csaphossz Zar6 Megkdvetelt ~ Megkovetelt Sly
IS0 szélesség (] %) tag magassdg  méret csap DIN/ISO DIN/ISO*)
szam p szélessége hosszi-  szerinti sza-  szerinti szaki-
sdga  kitdszildrdsdg tdszilardsag
b, min.  d;max. d,max. b,max. g max. e a, max.  a, max. A Fg =(
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m
04 6,0 2,80 4,00 1,85 41 5,0 - 7,4 10,3 0,08 3000 0,12
05B-1 8,0 3,00 5,00 2,31 4,77 71 - 8,6 11,7 0,11 5000 0,18
m06B-1 0,375 9,525 5,72 6,35 3,28 8,53 8,2 - 13,5 16,8 0,28 9000 0,41
081 0,50 12,7 3,30 7,75 3,66 58 9,9 = 10,2 1,7 0,21 8200 0,28
083 0,50 12,7 4,88 7,75 4,09 79 10,3 - 12,9 14,4 0,32 12 000 0,42
084 0,50 12,7 4,88 7,75 4,09 8,8 111 - 14,8 16,3 0,326 16 000 0,6
085 0,50 12,7 6,38 7,77 3,58 9,07 9,9 - 14,0 16,0 0,32 6800 0,4
08B-1 0,50 12,7 7,75 8,51 4,45 11,3 11,6 = 17,0 20,9 0,50 18 000 0,7
m10B-1 0,625 15,875 9,65 10,16 5,08 13,28 14,6 - 19,6 23,7 0,67 22 400 0,9
mi12B-1 0,75 19,05 11,68 12,07 5,72 15,62 15,9 - 22,7 27,3 0,89 29 000 1,15
m16B-1 1,00 254 17,02 15,88 8,28 25,4 20,5 = 36,1 42,4 2,10 60 000 2,6
m20B-1 1,25 31,75 19,56 19,05 10,19 29,0 25,7 = 40,4 47,6 2,96 95 000 37
m24B-1 1,50 38,1 25,40 25,40 14,63 37,9 33,0 = 53,8 60,6 5,54 160 000 6,9
28B-1 1,75 44,45 30,99 27,94 15,90 46,5 37,0 - 63,3 72,8 7,39 200 000 8,6
32B-1 2,00 50,8 30,99 29,21 17,81 45,5 41,2 - 65,1 73,6 8,10 250 000 9,5
40B -1 2,50 63,5 38,10 39,37 22,89 55,7 51,5 - 78,9 91,3 12,75 355 000 15,1
48B -1 3,00 76,2 45,72 48,26 29,24 70,5 63,5 - 98,5 124,0 20,61 560 000 24,5
56B-1 3,50 88,9 53,34 53,98 34,32 81,3 77,0 - 114,7 140,0 27,90 850 000 36,5
o64B-1 4,00 101,6 60,96 63,50 39,40 92,0 93,3 - 130,0 143,0 36,25 1120 000 50,0
o072B-1 4,50 114,3 68,58 72,39 44,50 103,8 105,3 - 147,0 161,0 46,19 1400 000 65,0

*) Tényleges Rexnord szakitészilardsagot és tartéssagi értéket kérésre megadjuk
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Kétsoros gorgdslancok, I1SO 606 / DIN8187

g Ao Y _F:-?f
LI IO | LI
5 E——dF———JF——JF———+ o D—%‘l g =i
T T TSI | TITL
—~| dy «JZ;L e P —>|
IH{ole ollo)o—o) o) {00
L\ -\ AN,
Bels§  Kiils6 Egyenes Egyenes Hajlitott szem Hajlitott
tag tag Osszekotdszem Osszekotdszem csapszeggel duplaszem
rugoval csapszeggel
B A E S L C
Osztds Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Kozép-  Csaphossz Zar6 Megkovetelt  Megkovetelt Suly Kiegészitd
IS0 szélesség (0] %) tag magassdg  méret csap DIN/ISO DIN/ISO*) szemek
szam p szélessége hossz(-  szerinti sza-  szerinti szaki-
sdga  kitészildrdsdg toszilardsag
b, min.  d; max. d,max. b, max. g max. e a, max.  a, max. A Fs =
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m S C E L
m06B-2 0,375 9,525 5,72 6,35 3,28 8,53 8,2 10,24 23,8 27,1 0,56 16 900 0,78 X X X
08B-2 0,50 12,7 7,75 8,51 4,45 11,3 11,6 13,92 31,0 33,0 1,01 32 000 1,4 X X X
m10B-2 0,625 15,875 9,65 10,16 5,08 13,28 14,6 16,59 36,2 38,6 1,34 44 500 1,8 X X X
12B-2 0,75 19,05 11,68 12,07 5,72 15,62 15,9 19,46 42,2 44,4 1,79 57 800 2,3 X X X
m16B -2 1,00 25,4 17,02 15,88 8,28 254 20,5 31,88 68,0 74,0 4,21 106 000 53 X X X X
20B-2 1,25 31,75 19,56 19,05 10,19 29,0 25,7 36,45 76,9 83,6 5,91 170 000 7,25 X X
24B-2 1,50 38,1 25,40 25,40 14,63 37,9 33,0 48,36 102,2 12,7 11,09 280 000 1375 X X
28B-2 1,75 44,45 30,99 27,94 15,90 46,5 37,0 59,56 122,8 132,7 14,79 360 000 17,3 X X
32B-2 2,00 50,8 33,99 29,21 17,81 45,5 41,2 58,55 123,6 132,4 16,21 450 000 18,8 X X
40B -2 2,50 63,5 38,10 39,37 22,89 55,7 51,5 72,29 151,2 163,8 25,50 630 000 29,9 X X
48B-2 3,00 76,2 45,72 48,26 29,24 70,5 63,5 91,21 189,7 215,2 41,23 1000 000 48,6 X X
56 B -2 3,50 88,9 53,34 53,98 34,32 81,3 77,0 106,60 2213 246,5 55,80 1600 000 72,5 X X
©c64B-2 4,00 101,6 60,96 63,50 39,40 92,0 93,3 119,89 250,0 263,0 72,50 2 000 000 98,0 X
072B-2 4,50 114,3 68,58 72,39 44,50 103,8 105,3 136,27 283,0 297,0 92,40 2 500 000 128,0 X
Haromsoros gorgdsiancok, 1SO 606 / DIN 8187
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Bels§  Kiils6 Egyenes Egyenes Hajlitott szem Hajlitott
tag tag 0Osszekotdszem Osszekotdszem csapszeggel duplaszem
rugoval csapszeggel
B A E S L C
Osztds Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Kozép-  Csaphossz ~ Zard Megkdvetelt Megkovetelt Suly Kiegészité
IS0 szélesség @ %) tag magassdg  méret csap DIN/ISO DIN/ISO*) szemek
szam p szélessége hosszi-  szerinti sza-  szerinti szaki-
sdga  kitdszildrdsdg tdszilardsag
b, min.  d;max. d,max. b,max.  gmax. e a, max.  a, max. A Fg =
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m S C E L
m06B-3 0,375 9,525 5,72 6,35 3,28 8,53 8,2 10,24 34,0 37,3 0,84 24 900 1,18 X X X
08B-3 0,50 12,7 7,75 8,51 4,45 11,3 11,6 13,92 449 47,2 1,51 47 500 2,1 X X X
10B-3 0,625 15,875 9,65 10,16 5,08 13,28 14,6 16,59 52,8 55,6 2,02 66 700 2,6 X X X
12B-3 0,75 19,05 11,68 12,07 5,72 15,62 15,9 19,46 61,7 65,2 2,68 86 700 3,4 X X X
16B-3 1,00 254 17,02 15,88 8,28 25,4 20,5 31,88 99,9 107,2 6,31 160 000 7,8 X X X
20B-3 1,25 31,75 19,56 19,05 10,19 29,0 25,7 36,45 113,4 121,2 8,87 250 000 10,85 X X
24B-3 1,50 38,1 25,40 25,40 14,63 37,9 33,0 48,36 150,5 160,4 16,63 425 000 20,5 X X
28B-3 1,75 44,45 30,99 27,94 15,90 46,5 37,0 59,56 182,3 192,2 22,18 530 000 2575 X X
32B-3 2,00 50,8 30,99 29,21 17,81 45,5 41,2 58,55 182,2 191,0 24,31 670 000 27,95 x X
40B-3 2,50 63,5 38,10 39,37 22,89 55,7 51,5 72,29 2235 236,1 38,25 950 000 44,8 X X
48B-3 3,00 76,2 45,72 48,26 29,24 70,5 63,5 91,21 281,0 306,5 61,84 1500 000 72,5 X X
56 B -3 3,50 88,9 53,34 53,98 34,32 81,3 77,0 106,60 328,0 353,2 83,71 2240 000 109,0 X X

64 B - 3 és 72 B - 3 ajanlatkérés alapjan *) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk 1 1




REXNO)RD

Gorgoslancok, amerikai szabvany szerint

Az egyes lancrészek optimalis konstruktiv és

technikai koordinacioja

Javaslat:

Az amerikai kivitelii lancok ANSI 140-tdl - ANSI 240-ig, illetve az erd- Négy és nyolcsoros ANSI gorgdslanc az "Olajfold-gorgdslancok"
sitett kivitelii gorgdslancok 60 H-tdl - 200 H-ig a kdvetkezd oldalakon katalégusunkban talalhato.
talalhatok. A és B tipusu ésszekdtdszem minden lanchoz szallithato.

@ Csdcsapos lancok

Kérjlik tigyeljenek az ANSI 140-ANSI 240 lancoknal elérhet6 6sszekotészem-

. . . , B Parhuzamos hevederdi kivitellel a 21. oldalon
kivitelekre, szemben ezen az oldalon talalhato lancokhoz tartozokkal.

1) Csdcsapos ldncok esetén ANSI 50-ig szegecselve, afelett szegecselve, vagy csapszeggel
szdllithato.

Egysoros gorgdsiancok, 1SO 606 / DIN 8188
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Belsd Kiilsd Egyenes Egyenes Hajlitott szem Hajlitott
tag tag 0OsszekotGszem OsszekotGszem csapszegge! duplaszem
rugéval csapszeggel
B A E S L (H
Osztas Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Kozép-  Csaphossz Zar6 Megkdvetelt  Megkovetelt Stly Kiegészité
ANSI szélesség (] %) tag magassdg  méret csap DIN/ISO DIN/ISO*) szemek
szam p szélessége hossz(- szerinti sza-  szerinti szaki-
sdga  kitdszildrdsdg tdszilardsag
b, min.  d; max. d,max. b, max. g max. e a, max.  a, max. A Fg =~
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m S C E
® 35 0,375 9,525 4,68 5,08 1) 3,58 7,47 9,0 - 12,0 14,4 0,27 7900 0,33 X X
40 0,50 12,7 7,85 7,95 3,96 11,15 11,6 - 16,3 19,1 0,44 14100 0,62 X X
50 0,625 15,875 9,40 10,16 5,08 13,8 14,6 - 20,3 23,0 0,70 22 200 1,01 X X
H 60 0,75 19,05 12,57 11,91 5,94 17,7 17,7 = 25,7 28,6 1,05 31 800 1,48 X X X
80 1,00 25,4 15,75 15,88 7,92 22,5 23,5 - 33,0 38,0 1,78 56 700 260 x x Xx
100 1,25 31,75 18,90 19,05 9,53 27,4 29,2 - 39,4 44,9 2,61 88 500 376 X
120 1,50 38,1 25,22 22,23 11,10 35,3 34,4 - 49,8 56,1 3,92 127 000 550 x

*) Tényleges Rexnord szakitészilardsagot és tartéssagi értéket kérésre megadjuk
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Kétsoros gorgdslancok, I1SO 606 / DIN 8188

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk
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Bels6 Kils6 Egyenes Egyenes Hajlitott szem Hajlitott
tag tag oOsszekotdszem 0Osszekotdszem csapszeggel duplaszem
rugéval csapszeggel
B A E S L (H
Osztas Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Kozép-  Csaphossz Zard Megkdvetelt Megkdvetelt Stly Kiegészitd
ANSI szélesség (%) (%) tag magassag ~ méret csap DIN/ISO DIN/ISO*) szemek
szam p szélessége hosszli-  szerinti sza-  szerinti szaki-
saga  kitdszildrdsag toszilardsag
b, min.  d;max. d,max. b,max.  gmax. e a; max.  a; max. A Fg =
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m S C E L
® 35-2 0,375 9,525 4,68 5,08 ") 3,58 7,47 8,3 10,13 22,1 245 0,53 15 800 0,65 X X X
40-2 0,50 12,7 7,85 7,95 3,96 11,15 11,6 14,38 30,7 33,5 0,88 28 200 1,22 X X
50-2 0,625 15,875 9,40 10,16 5,08 13,8 14,6 18,11 38,5 41,3 1,40 44 400 2,00 X X X
60 -2 0,75 19,05 12,57 11,91 5,94 17,7 17,7 22,78 48,5 51,5 2,10 63 600 2,95 X X X
80-2 1,00 25,4 15,75 15,88 7,92 22,5 23,5 29,29 62,4 67,1 3,56 113 400 5,20 X X
100 -2 1,25 31,75 18,90 19,05 9,53 27,4 29,2 35,76 75,3 87,8 5,22 177 000 760 x X
120-2 1,50 38,1 25,22 22,23 111 35,3 34,4 45,44 95,3 101,6 7,84 254 000 10,80 x X
Haromsoros gorgéslancok, 1SO 606 / DIN 8188
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Belsd Kiilsd Egyenes Egyenes Hajlitott szem Hajlitott
tag tag OsszekotGszem Osszekotdszem csapszegge! duplaszem
rugéval csapszeggel
B A E S L (H
Osztds Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Kozép-  Csaphossz Zar6 Megkdvetelt  Megkovetelt Suly Kiegészité
ANSI szélesség (] %) tag magassdg  méret csap DIN/ISO DIN/ISO*) szemek
szam p szélessége hosszl-  szerinti sza-  szerinti szaki-
sdga  kitdszildrdsdg toszilardség
b, min.  d; max. d,max. b, max. g max. e a, max.  a, max. A Fs =(
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m S C E L
® 35-3 0,375 9,525 4,68 5,087) 3,58 7,47 8,3 10,13 32,3 34,7 0,80 23700 0,97 X X X
40-3 0,50 12,7 7,85 7,95 3,96 11,15 11,6 14,48 451 48,0 1,32 42 300 1,83 X X
50-3 0,625 15,875 9,40 10,16 5,08 13,8 14,6 18,11 56,7 59,8 2,10 66 600 2,97 X X
60-3 0,75 19,05 12,57 1191 5,94 17,7 17,7 22,78 7.4 75,6 3,15 95 400 435 X X X
80-3 1,00 254 15,75 15,88 7,92 22,5 23,5 29,29 91,7 97,7 5,35 170 100 7,90 X X
100-3 1,25 31,75 18,90 19,05 9,53 27,4 29,2 35,76 1111 117,2 7,83 265 500 11,40 X X
120-3 1,50 38,1 25,22 22,23 11,10 35,3 34,4 45,44 140,7 148,3 11,76 381 000 15,80 X X
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REXNORD

Gorgoslancok, amerikai szabvany szerint

Nagy osztasi lancok a magasabb
kovetelményekért

A és B tipust 6sszekot6szem minden lanchoz széllithato.

Egysoros gorgdsiancok, 1SO 606 / DIN 8188

Belsd Kiilsd Kiilsd Kiilsd (Osszekots- Kiilsd Egyenes Hajlitott szem
tag tag tag tag szem tag Osszekotdszem csapszeggel
pasztorbottal csapszeggel
B A AS AT H AK 1} L
Osztds Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Kdzép-  Csaphossz Zard Megkovetelt  Megkdvetelt Stly Kiilsd Kiegé-
ANSI szélesség @ (] tag magassdg  méret csap DIN/ISO DIN/ISO*) tag szité
szam p szélessége hosszi-  szerinti sza-  szerinti szaki- stand. szemek
saga  kitdszildrdsdg toszilardsag
b, min. d; max. d, max. b, max. g max. ® a; max. a5 max. A Fg ~(

zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m tipus U L
140 1,75 44,45 25,22 254 12,7 37,0 40,8 - 534 59,3 47 172 400 7,2 AT X X
160 2,00 50,8 31,55 28,58 14,27 45,0 478 - 63,6 68,9 6,42 226 800 10,3 AT X X
180 2,25 57,15 35,48 35,71 17,46 50,85 50 - 71,3 80,0 8,87 280 200 14,0 AT X X
200 2,50 63,5 37,85 39,68 19,84 54,7 60 - 78,0 87,5 10,85 353 800 16,8 AT X X
240 3,00 76,2 47,35 47,63 238 67,5 70 - 94,8 106,7 16,07 510 300 25,0 AS X X

*) Tényleges Rexnord szakitészilardsagot és tartéssagi értéket kérésre megadjuk




Kétsoros gorgdslancok, I1SO 606 / DIN 8188
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Belsé Kiils6 Kiils6 Kiils6 (Osszekotd- Kiils6 Egyenes Hajlitott szem
tag tag tag tag szem tag Osszekotdszem csapszeggel
pésztorbottal csapszeggel
B A AS AT H AK 1] L
Osztas Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Kozép-  Csaphossz Zard Megkovetelt  Megkdvetelt Stly Kiilsd
ANSI szélesség (%) (%) tag magassag  méret csap DIN/ISO DIN/ISO*) tag
szam p szélessége hosszi-  szerinti sza-  zerinti szaki- stand.
saga  kitdszildrdsag toszilardsag
b, min.  d;max. d,max. b,max.  gmax. e a; max.  a; max. A Fg =~
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m tipus
140-2 1,75 44,45 25,22 25,40 12,70 37,0 40,8 48,87 103,3 109,6 9,40 344 800 14,2 AK
160 - 2 2,00 50,8 31,55 28,58 14,27 45,0 47,8 58,55 122,1 130,1 12,84 453 600 19,5 AK
180 -2 2,25 57,15 35,48 35,71 17,46 50,85 50 65,84 136,7 1454 17,74 560 500 27,0 AK
200 -2 2,50 63,5 37,85 39,68 19,84 54,7 60 71,55 149,6 159,2 21,70 707 600 32,7 AT
240-2 3,00 76,2 47,35 47,63 23,80 67,5 70 87,83 182,7 194,7 32,13 1020 600 49,4 AS
Haromsoros gorgdslancok, 1SO 606 / DIN 8188
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Belsé Kiils6 Kiils6 Kiils6 (Osszekotd- Kiils6 Egyenes Hajlitott szem
tag tag tag tag szem tag Osszekotdszem csapszeggel
pésztorbottal csapszeggel
B A AS AT H AK 1] L
Osztas Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Kozép-  Csaphossz Zard Megkovetelt  Megkdvetelt Stly Kiilsd
ANSI szélesség (] (%) tag magassdg ~ méret csap DIN/ISO DIN/ISO*) tag
szam p szélessége hosszd-  szerinti sza-  zerinti szaki- stand.
saga  kitdszildrdsdg tszilardsag
b, min.  d;max. d,max. b,max.  gmax. e a; max.  a; max. A Fg =~
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m tipus
140-3 1,75 44,45 25,22 25,40 12,70 37,0 40,8 48,87 151,2 158,5 14,10 517 200 21,5 AK
160 -3 2,00 50,80 31,55 28,58 14,27 45,0 47,8 58,55 180,7 188,7 19,26 680 400 26,3 AK
180-3 2,25 57,15 35,48 35,71 17,46 50,85 50 65,84 202,0 210,7 26,61 840 700 40,5 AK
200-3 2,50 63,50 37,85 39,68 19,84 54,7 60 71,55 221,1 230,7 32,56 1061 400 48,8 AT
240-3 3,00 76,20 47,35 47,63 23,80 67,5 70 87,83 270,6 282,5 48,20 1530 900 741 AS

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk
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REXNORD

Gorgoslancok, amerikai szabvany szerint,"H" sorozat

Kis valtoztatasok — nagyobb tartossag

A és B tipust 6sszekot6szem minden lanchoz széllithato.

A "H"-tipusti Rexnord lancok elényei

ARexnord gorgdslancok H sorozatanal, akarcsakaz ~ Ezek mindig a kovetkez6 nagysagu lancosztashdl  Ez a hevedervastagsagsagnak kdszonhetd, ami a

amerikai standard gorgdslancok esetén, a csapok  szarmaznak. tartdssagot és a terhelhetdséget biztositja.
rendkiviil jo mindseg edzett acelbol kesziiinek. A Rexnord gorgéslancok esetén a H (heavy) soro-  Osszességében a szakitdszilardsag nem dsszeha-
Mindkét kivitel esetén, a kb. 60 HRc keménység  zatnal magasabb szakitoszilardsaggal taldlkozha-  sonlithatd a dinamikus terhelhet6séggel.
szavatolja a kit(ind Rexnord min6séget. tunk.

A heveder vastagsaga ennek ellenére nagyobb. A megallapitas, hogy hasonld szakitdszilardsaga

van, mint a standard sorozatnak, nem befolyasolja
a 40%-al nagyobb tehelhetGséget.

Egysoros gorgdsiancok, I1SO 606,
"Heavy" sorozat nagyobb terhelhetoséggel (vastagabb heveder)
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Belsd Kiilsd Kiilsd Kiilsd (Osszekots- Kiilsd Egyenes Hajlitott szem
tag tag tag tag szem tag Osszekotdszem csapszeggel
pésztorbottal csapszeggel
B A AS AT H AK 1] L
Osztas Belsd Gorgd Csap Bels6  Heveder- Heveder- Kozép- Csaphossz ~ Zar6  Megkdvetelt Megkovetelt — Suly Kiilso Kiegé-
ANSI szélesség @ ] tag  vastagsdg magassdg méret csap DINSO  DIN/ISO*) tag szitd
szam p széles- hosszli-  szerinti sza- szerinti szaki- stand.  szemek
sége sdga kitdszildrdsdg toszildrdsag
b, min. d; max. d,max. b, max. S g max. e a, max.  a; max. A Fs =
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m tipus S U L
60 H 0,75 19,05 12,57 11,91 5,94 19,35 3,05 17,7 - 28,8 32,0 1,15 31 800 1,97 X X
80H 1,00 25,40 15,75 15,88 7,92 24,3 4,0 23,5 - 35,9 41,0 1,94 56 700 3,2 X X
100 H 1,25 31,75 18,9 19,05 9,53 29,0 47 29,2 - 428 48,2 2,76 88 500 44 X X
120 H 1,50 38,10 25,22 22,23 11,10 37,0 5,5 34,4 - 53,0 59,0 412 127 000 6,4 X X
140 H 1,75 44,45 25,22 25,40 12,70 38,7 6,3 40,8 - 56,6 62,6 4,91 172 400 8,3 AT X X X
160 H 2,00 50,80 31,55 28,58 14,27 46,9 7,0 47,8 - 67,2 72,3 6,69 226800 11,5 AT X X X
200 H 2,50 63,50 37,85 39,68 19,84 57,6 9,5 60,0 - 84,0 93,5 11,42 353800 20,0 AT X X

*) Tényleges Rexnord szakitészilardsagot és tartéssagi értéket kérésre megadjuk




Kétsoros gorgdslancok, 1SO 606,
"Heavy" sorozat nagyobb terhelhetéséggel (vastagabb heveder)
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Belsd Kiilsd Kiilsd Kiilsd (Osszekots- Kiilsd Egyenes Hajlitott szem
tag tag tag tag szem tag oOsszekotdszem csapszeggel
pasztorbottal csapszeggel
B A AS AT H AK u L
Osztas Bels6 Gorgd Csap Bels§  Heveder- Heveder- Kozép- Csaphossz  Zar6  Megkovetelt Megkovetelt — Suly Kiilsé Kiegé-
ANSI szélesség D (%) tag  vastagsdg magassdg méret csap DINISO  DIN/ISO*) tag szitd
szam p széles- hosszl-  szerinti sza- szerinti szaki- stand.  szemek
sége sdga  kitoszildrdsdg toszilérdsdg
b, min. d; max. d,max. b, max. s g max. e a; max.  a, max. A Fg =
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m tipus S U L
60H-2 0,75 19,05 12,57 11,91 5,94 19,35 3,05 17,7 26,10 54,9 58,0 2,30 63 600 3,95 X X
80H-2 1,00 25,40 15,75 15,88 7,92 243 4,0 23,5 32,60 68,6 73,7 3,838 113400 6,3 X X
100 H -2 1,25 31,75 18,90 19,05 9,53 29,0 4,7 29,2 39,12 82,0 97,8 552 177 000 9,0 X X
120H -2 1,50 38,10 25,22 22,23 11,10 37,0 55 34,4 48,91 101,8 109,5 8,36 254000 12,6 X X
140 H -2 1,75 44,45 25,22 25,40 12,70 38,7 6,3 40,8 52,20 108,7 116,0 9,82 344800 16,2 AK X X X
160 H-2 2,00 50,80 31,55 28,58 14,27 46,9 7,0 47,8 61,89 128,66 136,8 1340 453600 22,0 AK x x x
200H-2 2,50 63,50 37,85 39,68 19,84 57,6 9,5 60,0 78,30 1616 171,2 22,84 707600 39,0 AT X X X
Haromsoros gorgdslancok, 1SO 606,
"Heavy" sorozat nagyobb terhelhetoséggel (vastagabb heveder)
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Belsd Kiilsd Kiilsd Kiilsd (Osszekots- Kiilsd Egyenes Hajlitott szem
tag tag tag tag szem tag Osszekotdszem csapszeggel
pésztorbottal csapszeggel
B A AS AT H AK 1] L
Osztas Belsd Gorgd Csap Bels§  Heveder- Heveder- Kozép- Csaphossz  Zaré  Megkévetelt Megkavetelt — Suly Kiilso Kiegé-
ANSI szélesség @ ] tag  vastagsdg magassdg méret csap DINSO  DIN/ISO*) tag szitd
szam p széles- hosszli-  szerinti sza- szerinti szaki- stand.  szemek
sége sdga  kitdszildrdsdg toszilérdsdg
b, min. d; max. d,max. b, max. S g max. e a, max.  a; max. A Fs =
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m tipus S U L
60H-3 0,75 19,05 12,57 11,91 5,94 19,35 3,05 17,7 26,10 81,1 84,4 3,45 95 400 58 X X
80H-3 1,00 25,40 15,75 15,88 7,92 24,3 4,0 23,5 32,60 101,2 106,3 5,82 170 100 9,6 X X
100H-3 1,25 31,75 18,90 19,05 9,53 29,0 47 29,2 39,12 120,0 126,6 830 265500 134 X X
120H-3 1,50 38,10 25,22 22,23 11,10 37,0 5,5 34,4 4891 1508 158,7 12,35 381000 19,5 X X
140H-3 1,75 44,45 25,22 25,40 12,70 38,7 6,3 40,8 52,20 160,9 168,3 14,30 517200 24,7 AK X X X
160 H-3 2,00 50,80 31,55 28,58 14,27 46,9 7,0 47,8 61,89  198,0 198,7 20,10 680400 29,4 AK X X X
200H-3 2,50 63,50 37,85 39,68 19,84 57,6 9,5 60,0 78,30 2391 248,7 34,26 1061400 58,0 AT X X X

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk




REXNORD

Gorgoslancok, amerikai szabvany szerint,"HE" sorozat

A Rexnord "HE" Iancok elényei

A HE-tipusti Rexnord lancokat mindig egy mérettel
nagyobb csapokkal szerelik, ami a standard soro-
zat lancaihoz képest kb. 40%-al nagyobb terhelhe-
t6séget eredményez.

Egy masik kiilonbség a normél, illetve a H sorozat-
t6l, hogy itt a csapok is edzett, kivalé minGségii
anyagbdl késziilnek. Ez a tulajdonsag javitja a
szakitoszilardsagot.

Szokatlanul magas terhelhetdség

A és B tipust 6sszekot6szem minden lanchoz széllithato.

Az erGsitett anyagbol késziilt csapoknak alacso-
nyabb a keménységiik, mint a standard és H soro-
zatnal. Ebbdl szarmazik a magasabb kopdsalloség.

Olyan helyeken, ahol nagyobb kopdsalldsag sziik-
séges és nem megfeleld a kenés, kiegészitd lanc-
csapkemenyitést kell igénybe venni.

A kopasallésdg iranti magasabb kovetelmények
esetén és a nem megfeleld kenés kovetkeztében
mérlegelni kell a lanccsapok feliileti induktiv edzés-
sel torténd kiegészitését.

Afelszini keménység 60 HRc folé ndvelhetd és ezal-
tal a nagy tartdssag és szakitoszilardsag mellett egy
kivételesen magas kopasallésag érhetd el.

Pontos méret és toleranciaadatokat kérésre meg-

adjuk.

Egysoros gorgdsiancok, I1SO 606,
"Heavy" sorozat nagyobb terhelhetoséggel (vastagabb heveder) és magasabb szakitoszilardsaggal
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Belsd Kiilsd Kiilsd Kiilsd (Osszekots- Kiilsd Egyenes Hajlitott szem
tag tag tag tag szem tag oOsszekotdszem csapszeggel
pésztorbottal csapszeggel
B A AS AT H AK 1] L
Osztas Belsd Gorgd Csap Bels6  Heveder- Heveder- Kozép- Csaphossz ~ Zar6  Megkdvetelt Megkovetelt — Suly Kiilso Kiegé-
ANSI szélesség @ ] tag  vastagsdg magassdg méret csap DINSO  DIN/ISO*) tag szitd
szam p széles- hosszli-  szerinti sza- szerinti szaki- stand.  szemek
sége sdga kitdszildrdsdg toszildrdsag
b, min. d; max. d,max. b, max. S g max. e a, max.  a; max. A Fs =
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m tipus S U L
60 HE 0,75 19,05 12,57 11,91 5,94 19,35 3,05 17,7 - 28,8 32,0 1,15 42 000 1,97 X X
80 HE 1,00 25,40 15,75 15,88 7,92 24,3 4,0 23,3 - 35,9 41,0 1,94 75 600 3,2 X X
100 HE 1,25 31,75 18,90 19,05 9,53 29,0 47 29,2 = 42,8 48,2 2,76 113 400 44 X X
120 HE 1,50 38,10 25,22 22,23 11,10 37,0 5,5 34,4 - 53,0 59,0 410 155700 6,4 X X
140 HE 1,75 44,45 25,22 25,40 12,70 38,7 6,3 40,8 - 56,6 62,6 4,94 209 100 8,3 AT X X X
160 HE 2,00 50,80 31,55 28,58 14,27 46,9 7,0 478 - 67,2 72,3 6,69 266900 11,8 AT X X X
200 HE 2,50 63,50 37,85 39,68 19,84 57,6 9,5 60,0 - 84,0 93,5 11,42 405000 20,0 AT X X X

*) Tényleges Rexnord szakitészilardsagot és tartéssagi értéket kérésre megadjuk




REXNORD

Kétsoros gorgdslancok, 1SO 606,
"Heavy" sorozat nagyobb terhelhetoséggel (vastagabb heveder) és magasabb szakitoszilardsaggal
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Belsd Kiilsd Kiilsd Kiilsd (Osszekots- Kiilsd Egyenes Hajlitott szem
tag tag tag tag szem tag oOsszekotdszem csapszeggel
pasztorbottal csapszeggel
B A AS AT H AK u L
Osztas Belsd Gorgd Csap Bels6  Heveder- Heveder- Kozép- Csaphossz ~ Zar6  Megkdvetelt Megkovetelt — Suly Kiilso Kiegé-
ANSI szélesség @ ] tag  vastagsdg magassdg méret csap DIN/SO  DIN/ISO*) tag szitd
szam p széles- hosszli-  szerinti sza- szerinti szaki- stand.  szemek
sége saga  kitdszildrdsag toszilardsag
b, min. d; max. d,max. b, max. S g max. e a, max.  a; max. A Fs =
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m tipus S U L
80 HE - 2 1,00 25,40 15,75 15,88 7,92 24,3 4,0 23,5 32,6 68,6 73,7 3,88 151200 583 X X
100 HE - 2 1,25 31,75 18,90 19,05 9,53 29,0 47 29,2 39,12 82,0 87,8 552 226 800 9,0 X X
120 HE - 2 1,50 38,10 25,22 22,23 11,10 37,0 5,5 34,4 4891 1018 109,5 8,36 311400 126 X X
140 HE - 2 1,75 44,45 25,22 25,40 12,70 38,7 6,3 40,8 52,20 1087 116,0 9,82 418200 158 AK x x x
160 HE - 2 2,00 50,80 31,55 28,58 14,27 46,9 7,0 47,8 61,89 1286 136,8 13,40 533800 22,0 AK x x Xx
200 HE - 2 2,50 63,50 37,85 39,68 19,84 57,6 9,5 60,0 78,30 1616 171,2 22,84 810000 39,0 AT X X X

Haromsoros gorgéslancok, I1SO 606,
"Heavy" sorozat nagyobb terhelhetoséggel (vastagabb heveder) és magasabb szakitoszilardsaggal
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Belsd Kiilsd Kiilsd Kiilsd (Osszekots- Kiilsd Egyenes Hajlitott szem
tag tag tag tag szem tag oOsszekotdszem csapszeggel
pésztorbottal csapszeggel
B A AS AT H AK 1] L
Osztas Belsd Gorgd Csap Bels§  Heveder- Heveder- Kozép- Csaphossz  Zaré  Megkévetelt Megkavetelt — Suly Kiilso Kiegé-
ANSI szélesség @ ] tag  vastagsdg magassdg méret csap DINSO  DIN/ISO*) tag szitd
szam p széles- hosszli-  szerinti sza- szerinti szaki- stand.  szemek
sége sdga kitdszldrdsdg toszildrdsag
b, min. d; max. d,max. b, max. S g max. e a, max.  a; max. A Fs =
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m tipus S U L
80HE-3 1,00 25,40 15,75 15,88 7,92 24,3 4,0 23,5 32,60 101,2 106,3 5,82 226 800 9,6 X X
100 HE - 3 1,25 31,75 18,90 19,05 9,53 29,0 47 29,2 39,12 120,0 126,6 8,30 340200 13,4 X X
120 HE -3 1,50 38,10 25,22 22,23 11,10 37,0 55 34,4 48,91 150,8 158,7 12,35 467 100 18,5 X X
140 HE - 3 1,75 44,45 25,22 25,40 12,70 38,7 6,3 40,8 52,20 1609 168,3 1430 627300 24,7 AK x x x
160 HE -3 2,00 50,80 31,55 28,58 14,27 46,9 7,0 47,8 61,89  198,0 198,7 20,10 800 700 29,4 AK X X X
200 HE-3 2,50 63,50 37,85 39,68 19,84 57,6 9,5 60,0 78,30 2391 2487 34,26 1215 000 58,0 AT X X X

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk 1 9




REXNORD

Gorgoslancok gyari szabvany szerint

Gorgdslancok, gyari szabvany

Lanc
szama

Re 217
Re 317
Re 425
Re 480
Re 487
He 488
Re 514
Re 516
Re 519
Rz 519
Re 525
Re 626

zoll

0,50
0,62
0,75
0,75
0,78
0,78
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,18

Kiils6 Egyenes Egyenes
tag Osszekotd-  dsszekoto-
szem szem
rugoval dréttal
A E G
Osztas Belsd Gorgd
szélesség @
p
b, min. d; max.
mm mm mm
12,7 6,4 8,51
5 15,875 6,48 10,16
19,05 13,5 12,07
19,05 11,68 12,07
7 20,0 16,0 12,00
7 20,0 16,0 12,00 )
25,4 12,7 14,00
25,4 12,77) 15,88
254 17,02 15,88
25,4 17,02 15,88
25,4 12,7 12,70
30,0 17,02 15,88

Egyenes
(Osszekotd-
szem
csapszeggel
S

d, max.
mm

4,45
5,08
5,72
6,10
6,00
8,00
7,00
8,28
9,00
9,00
7,00
8,28

Hajlitott szem
csapszeggel
L
Bels6 Heveder-
tag magassag
szélessége
b, max. g max.
mm mm
9,93 11,6
10,08 14,7
19,40 16,8
17,23 16,8
22,50 19,0
22,50 19,0
19,07 19,7
21,07 20,6
25,40 24,1
25,40 24,1
19,07 20,8
25,40 20,5

*) Tényleges Rexnord szakitészilardsagot és tartéssagi értéket kérésre megadjuk

Gyari szabvany szerinti lancok —

kiilonbozo felhasznalasra, egyéni igényekhez

A és B tipusti 6sszekotészem minden lanchoz széllithato.

Minden gorgdslanc parhuzamos hevederrel és tobbsoros kivitelben

is szallithato.
1) Csdcsap-@

He 488 = Csdcsapos lanc

O Magasabb belsé heveder ,,g* = nagyobb tartdssag.

Hajlitott
duplaszem

Kozép-
méret

Csaphossz

€ a; max.
mm mm

= 15,4
= 16,0
= 27,0
= 25,0
- 32,1
= 32,5
= 27,3
= 30,8
= 36,0
67,8
= 27,4
= 35,5

Zare
csap
hosszu-
saga
a, max.
mm
18,9
20,0
31,8
29,5
35,9
37,3
33,1
37,6
39,8
72,0
32,5
41,9

Megkovetelt  Megkdvetelt
DIN/ISO DIN/ISO™)
szerinti sza-  szerinti szaki-
kitdszildrdsdg ~ toszilardsag

A Fg
cm? N
0,44 18 000
0,51 23 600
1,12 33500
1,05 40 000
1,35 35 500
1,80 35500
1,33 45 000
1,74 63 000
2,29 80 000
4,58 160 000
1,33 45 000
2,10 63 000

Stly

X X X X X X X xX O x

Kiegészitd
szemek

o

X X X X X X X O X X X Xx

X O O x x X X X X x x m

X X X X X X X X -



Gorgoslancok nehéz hajto- és emeldgépekhez
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Belsd Kiilsd Egyenes Egyenes Egyenes Kiilsd Hajlitott szem Hajlitott
tag tag Osszekot6-  Osszekot6-  Osszekotd- tag csapszeggel duplaszem
szem szem szem
rugéval dréttal csapszeggel
B A E G S AK L (H
Osztés Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Csaphossz Zar6 Megkovetelt
Lanc szélesség 0] (%) tag magassag csap DIN/ISO
szama p szélessége hosszu- szerinti sza-
séga kitdszilardsag
b, min. d; max. d, max. b, max. g max. a, max. a; max. A
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm cm?
KRV 12 1,00 25,40 12,70 19,05 10,19 25,7 24,0 40,1 - 2,61
R 38 SH 1,50 38,10 25,40 25,40 14,63 40,0 37,2 56,7 - 5,85
R 44 SH 1,75 44,45 30,99 27,94 15,90 46,5 40,8 66,3 - 7,39
Gorgdslancok konténeremelokhoz
Osztas Bels6 Gorg6 Csap Bels6 Heveder-  Csaphossz Zaré Megkavetelt
Lanc szélesség @ @ tag magasség csap DIN/ISO
szama p szélessége hosszu- szerinti sza-
saga kitdszildrdsdg
b, min. d; max. d, max. b, max. g max. a, max. a; max. A
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm cm?
c64S-1 2,50 63,5 38,1 39,38 22,45 57,9 59,5 84,4 93,9 13,2
© 200 HF 2,50 63,5 38,1 39,68 19,80 54,9 59,5 - 85,6 10,9

Parhuzamos hevederii gorgdsiancok, 1SO 606 / DIN 8187
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Belsd Kiilsd Egyenes Egyenes
tag tag Osszekotd-  Osszekoto-
szem szem
rugéval drottal
B A E G
Osztas Belsd Gorgd
Lanc szélesség @
szama p
b, min. d; max.
zoll mm mm mm
©c06B-16GL 0,375 9,525 572 6,35
©c06B-2GL 0,375 9,525 572 6,35
08B-1GL 050 12,70 7,75 8,51
10B-1GL 0,625 15,875 9,65 10,16
10B-2GL 0,625 15,875 9,65 10,16
12B-1GL 0,75 19,05 11,68 12,07
12B-2GL 0,75 19,05 11,68 12,07
16B-1GL 1,00 25,40 17,02 15,88
16B-2GL 1,00 25,40 17,02 15,88
20B-16GL 1,25 31,75 19,56 19,05
24B-1GL 1,50 38,10 25,40 25,40
32B-1GL 2,00 50,80 30,80 29,21
60 GL 0,75 19,05 12,57 11,91
80 GL 1,00 25,4 15,75 15,88

g
T i
?(©

e

Egyenes Hajlitott szem
Osszekotd- csapszeggel
szem
csapszeggel
S L
Csap Belsd Heveder-
@ tag magassag
szélessége

d, max. b, max. g max.
mm mm mm
3,28 8,53 8.2
3,28 8,53 8,2
4,45 11,3 12,0
5,08 13,28 13,8
5,08 13,28 13,8
5,72 15,62 15,9
5,72 15,62 15,9
8,28 254 20,5
8,28 254 20,5

10,19 29,0 25,8

14,63 37,9 33,0

17,81 455 41,2
5,94 17,7 17,7
7,92 22,5 24,0

Kozép-
méret

mm

10,24

16,59

19,46

31,88

Hajlitott
duplaszem
(H
Csaphossz Zard
csap
hosszu-
séga
a, max.  a, max.

mm mm
13,5 16,8
23,8 27,1
17,0 19,0
18,9 22,0
BS15) 38,6
22,3 25,1
M7 44,4
35,4 424
67,4 74,0
40,4 47,6
53,8 60,6
65,1 736
25,7 29,6
32,9 38,0

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartdssagi értéket kérésre megadjuk

Megkovetelt
DIN/ISO

szerinti sza-  szerinti szaki-

Megkdvetelt
DIN/ISO*)
szerinti szaki-
toszilardsag
FE
N
117 500
235 000

270 000

Megkdvetelt
DIN/ISO*)
szerinti szaki-
toszilardsag
Fg
N
530 000

353 800

Megkovetelt
DIN/ISO*)

kitdszilardsdg ~ tdszilardség

A
cm?
0,28
0,56
0,50
0,67
1,34
0,89
1,79
2,10
4,21
2,96
5,54
8,10
1,05
1,78

T\IB
9000
16 000
18 000
22 400
44 500
29 000
57 800
60 000
106 000
95 000
160 000
250 000
31800
56 700

Suly

kg/m
4,40
7,80
9,80

Stly

kg/m
16,50
17,00

Stly

=q
kg/m

0,42
0,78
0,75
1,00
1,90
1,33
2,60
2,85
5,80
4,00
7,50
10,40
1,65
3,00

X xXx 0o

X = 0o

S

X X X X X X X

Kiegészitd
szemek

Kiegészitd
szemek

Kiegészitd
szemek

C

m

X X X X X X X X X

e
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GORGOSLANCOK

REXNORD

RexCarbon gorgoslancok

RexCarbon gérgdslancok, egysoros kivitel (DIN 8187)

megoldasok

szallithato.

0-t6l +0,35%-ig

Belsd Kiilsd Egyenes
tag Osszekotdszem
rugéval
B E
Osztas Belsd Gorgd
Lanc szélesség (]
szama
b, min.  d; max
zoll mm mm mm
08B-1CB 0,50 12,70 7,75 8,51
10B-1CB 0,625 15,875 9,65 10,16
12B-1CB 0,75 19,05 11,68 12,07
16B-1CB 1,00 25,40 17,02 15,88

RexCarbon gérgéslancok, kétsoros kivitel (DIN 8187)

Lanc
szama

08B -2CB
10B-2CB
12B-2CB
16 B-2CB

Osztas

zoll
0,50
0,625
0,75
1,00

Belsd Gorgd
szélesség @

b, min. d; max.

mm mm mm
12,70 7,75 8,51
15,875 9,65 10,16
19,05 11,68 12,07
25,40 17,02 15,88

Egyenes Hajlitott szem
Osszekotdszem csapszeggel
csapszeggel
S L
Csap Belsd Heveder-
(%) tag magassag
szélessége
d, max. b, max. g max.
mm mm mm
4,45 11,30 11,6
5,08 13,28 14,6
5,72 15,62 15,9
8,28 25,40 20,5

Csap Belsd Heveder-
@ tag magassag
szélessége
d, max. b, max. g max.
mm mm mm
4,45 11,30 11,6
5,08 13,28 14,6
572 15,62 15,9
8,28 25,40 20,5

*) Tényleges Rexnord szakitészilardsagot és tartéssagi értéket kérésre megadjuk

Karbantartasmentes

Kozép-
méret

mm

Kozép-
méret

mm

A karbonlancok hosszanak tiiréstartomanya:

Hajlitott
duplaszem

(H

Csaphossz

a, max.
mm

16,7
18,9
22,3
35,4

Csaphossz

a, max.
mm

31,0
35,5
4,7
67,1

A és B tipusu 6sszekotészem minden lanchoz

Zard
csap
hosszu-
séga
a, max.
mm
18,2
20,5
23,5
37,6

Zar6
csap
hossz(-
séga
a5 max.
mm
32,2
37,2
43,0
69,5

Q.

=

|:| Csécsap
B Gsap

|:| Karbon persely

Megkovetelt  Megkdvetelt
DIN/ISO DIN/ISO*)
szerinti sza-  szerinti szaki-
kitészilardsdg ~ tészilardsdg

A Fg
cm? N
0,50 18 000
0,67 22 400
0,89 29000
2,10 60 000
Megkovetelt ~ Megkovetelt
DIN/ISO DIN/ISO*)

szerinti sza-  szerinti szaki-

kitészilardsdg ~ toszilardsag

cgz I;\IB

1,01 32 000
1,34 44 500
1,79 51 800
4,21 106 000

Stily

=q
kg/m

0,68
0,87
1,15
2,60

Sily

Kiegészitd
szemek

X X X X o
X X xX X m

Kiegészitd
szemek

(7]
o
m

X X xX X
x X x X

X X xX X -~

-

x X xX X



Csdcsapos lancok

Rugalmas szallitas,dsszekottetés és felépités

"A" tipus, csécsapos lanc

N e by e =
T = ‘ 1 T ; )
s 99 || i : «
e i 1 L
' : | R —
| dy les] dp e ~ldale

f— PP

Belsd Kils6  Osszekotdszem
tag tag szoritogydriivel
B A R

"B" tipus, gorgdslanc "C" tipus, futogérgékkel
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Bels6 Kiils6  Osszekotdszem Bels6 Kiils6 Osszekotdszem
tag tag szorit6gy(rcivel tag tag szoritogy(irvel
B A R B A R

Egysoros csdcsapos lancok, eurdopai és amerikai szabvany szerinti fobb méretekkel

Tipus

Lanc

szama
10B-1HB B
12B-1HB B
40 HB A
60 HB B
80 HB A
SK 845 c

Osztas
p

zoll mm
0,625 15,875
0,75 19,05
0,50 12,70
0,75 19,05
1,00 25,40
2,00 50,80

Bels6

szélesség

b, min.
mm
9,65

11,68
7,85

12,57

15,75

10,00

Gorgd
@

d; max.
mm

10,16
12,07
7,95 1)
11,91
15,88 1)
30,00

Csap
@

d, max.

mm
5,94
6,50
5,72
7,00
11,67
11,60

Bels6
tag

Csdcsap
belsé

atmérdje szélessége

d, b, max.
mm mm
4 13,9
4 16,3
4 11,9
5 18,65
8,1 22,5
8,1 16,8

Heveder- Kozép- Csaphossz
magassdg  méret
g max. e a, max.
mm mm mm
14,7 - 19,3
15,9 - 22,4
11,6 - 171
17,7 - 26,3
23,7 - 32,6
25,6 - 26,4

Zaré
csap
hosszu-
saga
a, max.
mm

21,1
24,0
18,5
27,2
33,7
28,6

Megkovetelt Megkdovetelt

DINSO DIN/ISO*)
szerinti sza-  zerinti szaki
kitdszildrdsdg  tdszilardsag

A Fg
cm? N
1,14 17 000
1,06 21000
0,68 10 000
1,30 20 000
2,63 59 000
1,95 50 000

Kétsoros csdcsapos lancok, europai és amerikai szabvany szerinti fobb méretekkel

Tipus
Lanc
szama
10B-2HB B
12B-2HB

1) Csdcsap-@

Osztds

zoll
0,625
0,75

p

mm
15,875
19,05

Belsd
szélesség

b, min.
mm
9,65

11,68

Gorgd
@

d; max.
mm

10,16
12,07

Csap
@

d, max.
mm

5,94
6,5

CsGcsap  Bels
belsé tag
atmérdje szélessége

dg b, max.
mm mm
4 139
4 16,3

Heveder-
magassag

g max.
mm

14,7
159

Kozép- Csaphossz
méret
e a, max.
mm mm
17,8 37,3
20,6 43,0

Zaro
csap
hosszu-
saga
a, max.
mm

39,0
45,0

Megkdvetelt Megkdovetelt

DIN/ISO DIN/ISO*)
szerinti sza-  zerinti szaki
kitoszildrdsdg ~ toszilardsag

A Fg
cm? N
2,08 33500
2,12 42 500

Sly

=~
kg/m
0,80
1,10
0,53
1,32
2,40
2,06

Stly

=q
kg/m

1,6

2,2

Kiegés
szemek

X X X X X X =

Kiegés
szemek

C R
X
X X

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk




REXNORD

RexPlus gorgoslancok rozsdamentes és savallo acélbol

Rozsdamentes, tartos és kopdsallo

A RexPlus gorgdslancokat szabadalmaztatott Rexnord Plus
acél alapanyaghdl készitik.

Belsd Kiilsd Egyenes Egyenes Hajlitott
tag tag Osszekotdszem Osszekotdszem duplaszem
rugéval csapszeggel
B A E S (H
Osztas Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Kozép-  Csaphossz Zar6 Megkdvetelt ~ Megkovetelt Sly Kiegészité
Lanc szélesség (] %) tag magassdg  méret csap DIN/ISO DIN/ISO*) szemek
szama p szélessége hosszli-  szerinti sza-  szerinti szaki-
sdga  kitdszildrdsdg tdszilardsag
b, min.  d; max. d,max. b, max. g max. e a, max.  a, max. A Fg ~

zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m C E

08B-1SS 0,50 12,70 7,75 8,51 4,45 11,30 11,6 - 16,7 18,2 0,50 11 000 0,71 X X
10B-1SS 0,625 15,875 9,65 10,16 5,08 13,28 14,6 - 18,9 20,4 0,67 14 000 0,93 X X
12B-1SS 0,75 19,05 11,68 12,07 5,72 15,62 15,9 - 22,3 23,5 0,89 17 000 1,25 X X
16B-1SS 1,00 25,40 17,02 15,88 8,28 25,40 20,5 - 35,4 37,6 2,10 40 000 2,70 X X
50 -1SS 0,625 15,875 9,40 10,16 5,08 13,80 14,6 - 20,4 21,8 0,70 16 500 1,00 X X

Kétsoros rozsdamentes és savallo gorgdoslancok
Osztas Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Kozép-  Csaphossz Zard Megkovetelt  Megkdvetelt Stly Kiegészitd
Lanc szélesség D (%) tag magassag  méret csap DIN/ISO DIN/ISO*) szemek
szama p szélessége hosszli-  szerinti sza-  szerinti szaki-
saga  kitdszildrdsdg tdszilardség
b, min.  d;max. d,max. b,max.  gmax. e a; max.  a; max. A Fg =

zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m C E

08B-2SS 0,50 12,70 7,75 8,51 4,45 11,30 11,6 13,92 31,0 32,2 1,00 19 500 1,35 X X
10B-2SS 0,625 15,875 9,65 10,16 5,08 13,28 14,6 16,59 355 37,2 1,34 25000 1,83 X X
12B-2SS 0,75 19,05 11,68 12,07 5,72 15,62 15,9 19,46 M7 43,0 1,78 30 000 2,37 X X
16B-2SS 1,00 25,40 17,02 15,88 8,28 25,45 20,5 31,88 67,1 69,5 4,20 71 000 5,30 X
50-2SS 0,625 15,875 9,40 10,16 5,08 13,80 14,6 18,11 385 33,9 1,40 33000 2,04 X

*) Tényleges Rexnord szakitészilardsagot és tartéssagi értéket kérésre megadjuk




fvben futoé lincok

ives konstrukciokhoz

Kiegészitd elemek kiilon kérésre.

kefipcd
l<by»]
0K

Bels6 Kiils6 Egyenes Hajlitott
tag tag Osszekotdszem duplaszem
rugoval

B A E (H
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: 7 T
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T - T \\\/\

lvben futo Iincok, eurdpai szabvany szerinti fdbb méretekkel (DIN 8187)

Osztéds Bels6 Gorgd Csap Belsd Heveder-  Csaphossz Zar6 Sugar
Lanc szélesség @ @ tag magassdg csap
szama p szélessége hosszli-
sdga
b min. d; max. d, max. b, max. g max. a, max. a; max. R min.
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm
08B -1SB 0,50 12,70 7,75 8,51 4,45 11,30 11,8 17,1 18,3 315
10B-1SB 0,625 15,875 9,65 10,16 5,08 13,28 14,7 19,4 20,6 400
12B-1SB 0,75 19,05 11,68 12,07 5,72 15,61 15,9 22,5 23,7 500

fvben futo Iincok, amerikai szabvany szerinti fibb méretekkel (DIN 8188)

Osztéds Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Csaphossz Zar6 Sugdr
Lanc szélesség @ @ tag magassdg csap
szama p szélessége hosszu-
sdga
b, min. d, max. d, max. b, max. g max. a, max. a; max. R min.
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm
40 SB 0,50 12,70 7,85 7,92 3,96 11,18 11,6 16,6 17,8 315
50 SB 0,625 15,875 9,40 10,16 5,08 13,84 14,6 20,8 22,1 400
60 SB 0,75 19,05 12,57 11,91 5,94 17,75 17,7 25,7 27,1 500

Megkovetelt
DIN/ISO*)
szerinti szaki-
toszildrdsag
Fa
N
11 200
15000

20 000

Megkovetelt
DIN/IS0*)
szerinti szaki-
tészilardsag
Fg
N
9 000
15 000

22 400

A és B tipusli dsszekotdszem minden lanchoz szallithato.

Suly

=
kg/m
0,71
0,92
1,20

Suly

=q
kg/m
0,64
1,10
1,50

Kiegészité
szemek

Kiegészitd
szemek

C E
X X
X X
X X

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk




REXNORD

Nyujtott tagu gorgoslancok

Nagy hatékonysag —
alacsony siily

A és B tipust 6sszekot6szem minden lanchoz széllithato.

1) Delrin gorgékkel is szallithato

Nyuijtott tagu gorgéslancok, 1ISO 1275 / DIN 8181
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Bels Kiils6 Egyenes Egyenes Egyenes Hajlitott szem Hajlitott
tag tag Osszekotdszem 0Osszekotdszem Osszekotdszem csapszeggel duplaszem
rugdval dréttal csapszeggel
B A E G S L (H
Europai kivitel
Osztas Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Csaphossz Zard Csukléfe-  Megkovetelt Stly Kiegészitd
Lanc szélesség %) (%) tag magassag csap liilet DIN/ISO*) szemek
szama p szélessége hosszu- szerinti szaki-
saga toszilardsag
b, min. d; max. d, max. b, max. g max. a; max. 2, Max. A Fg = G
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m S C E L
208 B 1,00 25,4 7,75 8,51 4,45 11,30 11,5 16,7 18,9 0,50 18 000 0,45 X X X X
210B 1,25 31,75 9,65 10,16 5,08 13,28 14,5 18,9 21,8 0,67 22 400 0,59 X X X X
212B 1,50 38,1 11,68 12,07 572 15,62 15,9 22,3 24,7 0,89 29 000 0,74 X X X X
216 B 2,00 50,8 17,02 15,88 8,28 25,40 21,4 35,4 38,4 2,10 60 000 1,71 X X X
Amerikai kivitel
Osztas Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Csaphossz Zaro Csukléfe-  Megkovetelt Slly Kiegészitd
[ Lanc szélesség %) (%) tag magassag csap liilet DIN/ISO*) szemek
o szama p szélessége hosszu- szerinti szaki-
(&) séga t6szilardsag
\5: b, min. d; max. d, max. b, max. g max. a; max. 2, Max. A Fg = G
1 zoll mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m S C E L
:8 208 A 1,00 25,4 7,85 7,95 3,96 11,15 11,5 16,3 19,8 0,44 14100 0,42 X X X X
g 210A 1,25 31,75 9,40 10,16 5,08 13,8 14,5 20,3 24,5 0,70 22 200 0,67 X X X X
O 212A 1,50 38,1 12,57 11,91 5,94 17,7 16,8 25,7 29,6 1,05 31 800 1,02 X X X X
© 216 A 2,00 50,8 15,75 15,88 7,92 22,5 21,4 33,0 37,4 1,78 56 700 1,55 X X X

*) Tényleges Rexnord szakitészilardsagot és tartéssagi értéket kérésre megadjuk




Parhuzamos hevederii, nyijtott tagu gorgéslancok futogorgokkel,
amerikai szabvany szerint, ISO 1275
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Belsd Kiilsd Egyenes Egyenes Egyenes Hajlitott szem Hajlitott
tag tag Osszekotdszem 0Osszekotdszem Osszekotdszem csapszeggel duplaszem
rugoval dréttal csapszegge!
B A E G S L (H
Osztas Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Csaphossz Z4ar6 Csukléfe-  Megkovetelt Suly Kiegészitd
Lanc szélesség (] (%) tag magassag csap liilet DIN/ISO*) szemek
szama p szélessége hosszli- szerinti szaki-
sdga toszildrdsag
b, min. d; max. d, max. b, max. g max. a; max. 2, Max. A Fg = G
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m S C E L
C 2042 1,00 254 7,85 15,88 3,96 11,15 11,5 16,3 20,3 0,44 14100 0,85 X X X
C 2052 1,25 31,75 9,40 19,05 5,08 13,8 14,5 20,3 24,5 0,70 22 200 1,27 X X X
C2062H") 1,50 38,1 12,57 22,23 5,94 19,4 16,8 28,8 32,0 1,15 31 800 2,10 X X X X
C2082H" 2,00 50,8 15,75 28,58 7,93 242 22,8 35,9 41,0 1,94 56 700 3,44 X X
Parhuzamos hevederii, nyiijtott tagu gorgéslancok,
amerikai szabvany szerint, ISO 1275
= 1 it fimna =nEns -
L1 L
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Belsd Kiilsd Egyenes Egyenes Egyenes Hajlitott szem Hajlitott
tag tag Gsszekotdszem Osszekotdszem Gsszekotdszem csapszeggel duplaszem
rugéval dréttal csapszegge!
B A E G S L (H
Osztéas Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder-  Csaphossz Zaro Csukléfe-  Megkovetelt Suly Kiegészito
Lanc szélesség @ (%) tag magassag csap llet DIN/ISO*) szemek
szama p szélessége hosszu- szerinti szaki-
sdga toszildrdsag
b, min. d; max. d, max. b, max. g max. a, max. a5 Max. A Fg = G
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m S C E L
C 2040 1,00 254 7,85 7,95 3,96 11,15 11,5 16,3 20,3 0,44 14100 0,48 X X X X
C 2050 1,25 31,75 9,40 10,16 5,08 13,8 14,5 20,3 245 0,70 22 200 0,80 X X X X
C 2060 H 1,50 38,1 12,57 11,91 5,94 19,4 16,8 28,8 32,9 1,15 31 800 1,49 X X X X
C 2080 H 2,00 50,8 15,75 15,88 7,92 242 22,8 353 41,0 1,92 56 700 2,36 X X

7

7

GORGOSLANCOK

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk
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GORGOSLANCOK

REXNORD

Mezogazdasagi gorgoslancok

Nehéz felhasznalasi koriillmények kozott
N is megbizhato és tartos

A nyuijtott tagu gorgdslancoknal,csakugy mint a mez6gazdasagi lancoknal
(S-sorozat) rendkiviil sok standard és specialis kiegészit6t kinalunk.

Bdvebb informacié a "Mez6gazdasagi lanc" kataldgusunkban talalhato.

Mezégazdasagi gorgdsiancok, 1ISO 487 / DIN 8189

oy —
—by—|

Belsd Kiilsd Egyenes Egyenes Hajlitott szem Hajlitott
tag tag osszekotdszem Gsszekotdszem csapszeggel duplaszem
drottal csapszeggel
B A G S L c
Osztés Belsd Gorgd Csap Bels6  Heveder- Csaphossz ~ Zard  Csuklofe- Megkovetelt Stly Kiegészitd
Lanc szélesség @ (0] tag magassag csap liilet DIN/ISO*) szemek
szama p szélessége hosszu- zerinti szaki
séga tészilardsag
) b, min.  d, max. d,max. b,max. gmax. a max. a;max. A Fg = G S C
Régi Uj zoll mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m
RL 640 S32w 1,15 29,21 15,88 11,43 4,47 20,19 13,5 26,7 29,6 0,90 20 000 0,76 X X
RL 670 S42w 1,375 34,93 19,05 14,27 7,0 25,40 19,6 34,25 36,7 1,78 27 000 1,49 X X
SK 742 S45W 1,63 41,40 22,23 15,24 574 28,58 17,2 38,1 40,6 1,63 25000 1,46 X X X
RL 741 S52W 1,50 38,10 22,23 15,24 5,74 28,58 17,3 38,1 40,6 1,63 25 000 1,56 X X X
SK 744 S55W 1,63 41,40 22,23 17,78 5,74 28,58 17,3 38,1 40,6 1,63 25 000 1,65 X X X
RL 747 S62W 1,65 41,91 25,40 19,05 5,72 30,60 17,0 40,5 42,6 1,82 28 000 1,95 X X
RL 942 S77 2,30 58,34 22,23 18,26 8,92 30,90 24,6 438 49,2 2,77 45 000 2,35 X X
RL 1042 S 88 2,60 66,27 28,58 22,86 8,92 37,52 24,2 50,2 55,5 3,34 45 000 2,78 X X

*) Tényleges Rexnord szakitészilardsagot és tartéssagi értéket kérésre megadjuk

X X X X X X X



Mezdbgazdasagi gorgdslancok, gyari szabvany
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Belsd Kiilsd Egyenes Egyenes Hajlitott szem Hajlitott
tag tag Gsszekotdszem 0Osszekotdszem csapszeggel duplaszem
drottal csapszeggel
B A G S L C
Osztas Belsd Gorgd Csap Belsé  Heveder- Csaphossz ~ Zard Csukléfe-  Megkovetelt Stly Kiegészitd
Lanc szélesség %) @ tag magassag csap liilet DIN/ISO*) szemek
szama p szélessége hosszu- zerinti szaki
séga toszildrdsag
: by min.  d; max. d,max. b,max. gmax.  a max. a;max A Fg = G S C L
Régi Uj zoll mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m
SK 627 30-1 BG GL 1,18 30,0 19,05 15,88 8,27 25,45 20,5 35,6 39,0 2,1 45 000 2,45 X X
RL 726 S 52 BK 1,50 38,1 16,0 15,24 5,72 21,9 17,0 30,5 33,8 1,2 28 000 1,42 X X X X
RL7387) 384WGL') 1,50 38,4 19,05 15,88 6,92 239 17,0 33,7 37,55 1,67 31 500 1,68 X X X X
SK717 ) 384HGL') 1,50 38,4 19,05 15,88 8,27 25,45 20,1 35,6 39,75 2,1 45 000 2,10 X X X X
RL 753 S 55 SK8 H 1,63 414 20,5 15,88 7,97 27,0 20,0 37,2 416 2,15 42 500 1,75 X X X X
RL 764 S55H 1,63 41,4 22,23 17,9 8,26 29,23 20,5 39,3 42,8 2,36 47 500 2,04 X X X
RL 766 ') S 55 SK2 GL 1) 1,63 41,4 22,23 15,88 8,26 28,03 20,5 39,3 44,6 2,56 60 000 2,20 X X X
RL7741) S 55 SK6 GL ) 1,63 41,4 19,81 16,87 7,19 25,45 19,0 35,6 39,7 1,86 47 500 1,95 X X X
SK 838 216 B SK1 GR 2,00 50,8 19,0 19,05 9,53 27,4 26,0 40,0 44,0 2,62 85 000 2,62 X
Mezégazdasagi gorgosiancok miianyag csliszocsapaggyal
Osztéas Belsd Gorgd Csap Bels6  Heveder- Csaphossz  Zdrd Csuklofe-  Megkovetelt Suly Kiegészitd
Lanc szélesség @ 0] tag magassag csap liilet DIN/ISO*) szemek
szama p szélessége hosszu- zerinti szaki
saga tészilardsag
) b, min.  d, max. d,max. b,max. gmax. a max. a;max. A Fg = G S C L
Régi Uj zoll mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m
RLK738") 384WGLKL') 1,50 38,4 19,05 15,88 6,93 24,2 17,0 32,8 30,5 1,66 23 600 1,63 X X X X

7

7

GORGOSLANCOK

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk




E EMELOLANCOK

REXNORD

Emelolancok

Biztonsagi emelélancok

Hevederkombinaciok

Hevederkombinaciok

(¢
7

LD
-

bl f+—b3—~ fe——b3—r bs
l ___ ______ _________ ____________
?j_] gt damgdd eyt

{

T
|
)
|
)
|
T

{

| ——
==
T
==
——
==
T




REXNORD

Emelélancok amerikai szabvany szerint, Heavy sorozat

Osztas Heveder- Gorgd Heveder- Heveder- 100 Teljes Csukléfe- Kiils6 Megkovetelt Suly
Lanc Lénc kombindciok (] magassdg  vastagsag osztas szélesség liilet hevederek  DIN/ISO*)
szama megnevezése p hossza belsé zerinti szaki
szélessége toszilardséag
IS0 d; max. g max. s u B max. A b, min. Fg =
DIN zoll mm mm mm mm mm mm cm? mm N kg/m
BL 422 LH 0822 2x2 10,9 0,20 42 22 200 0,60
BL 423 LH 0823 2x3 13,0 0,30 6,3 22 200 0,65
BL 434 LH 0834 3x4 17,1 0,41 10,5 33 300 0,90
BL 444 LH 0844 0,50 12,7 4x4 5,08 11,7 2,0 1277 19,25 0,41 12,6 44 400 1,02
BL 446 LH 0846 4x6 23,45 0,61 16,8 44 400 1,26
BL 466 LH 0866 6x6 27,6 0,61 21,0 66 600 1,51
BL 523 LH 1023 2x3 15,0 0,43 7.4 33 400 1,1
BL 534 LH 1034 3x4 20,0 0,57 12,3 50 100 15
BL 544 LH 1044 0,625 15,875 4x4 5,94 14,6 2,4 1596 22,5 0,57 14,7 66 800 1,8
BL 546 LH 1046 4x6 27,3 0,86 19,5 66 800 2,2
BL 566 LH 1066 6x6 32,3 0,86 24,6 100 200 2,6
BL 588 LH 1088 8x8 42,2 1,14 30,0 133 600 34
BL 622 LH 1222 2x2 16,6 0,51 6,4 48 900 1,5
BL 623 LH 1223 2x3 19,9 0,74 9,6 48 900 1,8
BL 634 LH 1234 3x4 26,5 0,98 16,0 73 400 2,5
BL 644 LH 1244 0,75 19,05 4x4 7,92 17,8 &l 1908 29,7 0,98 19,2 97 800 29
BL 646 LH 1246 4x6 36,3 1,47 25,6 97 800 3,6
BL 666 LH 1266 6x6 42,7 1,47 32,0 146 900 43
BL 822 LH 1622 2x2 20,6 0,74 8,2 84 500 2,4
BL 823 LH 1623 2x3 248 1,14 12,3 84 500 3,0
BL 834 LH 1634 3x4 33,1 1,52 20,5 126 800 4,2
BL 844 LH 1644 1,00 25,4 4x4 9,53 23,6 4,0 2544 37,3 1,52 24,6 169 000 4.8
BL 846 LH 1646 4x6 45,7 2,29 32,8 169 000 6,0
BL 866 LH 1666 6x6 54,0 2,29 41,0 253 600 72
BL 883 LH 1688 8x8 70,7 2,97 57,4 338 000 9,6
BL 1023 LH 2023 2x3 28,9 1,56 14,4 115 600 44
BL 1034 LH 2034 3x4 38,7 2,09 24,0 173 400 6,2
BL 1044 LH 2044 1,25 31,75 4x4 11,1 29,2 47 3179 43,7 2,09 28,8 231 200 7,0
BL 1046 LH 2046 4x6 53,5 3,12 38,4 231 200 8,7
BL 1066 LH 2066 6x6 63,4 3,12 48,0 346 800 10,5
BL 1088 LH 2088 8x8 83,0 417 67,2 462 400 13,9
BL 1223 LH 2423 2x3 33,6 2,10 16,8 151 200 6,0
BL 1234 LH 2434 3x4 455 2,79 28,0 226 800 8,3
BL 1244 LH 2444 1,50 38,1 4x4 12,7 34,4 15 3812 51,2 2,79 33,6 302 400 9,5
BL 1246 LH 2446 4x6 62,7 4,2 44,8 302 400 11,8
BL 1266 LH 2466 6x6 745 4,2 56,0 453 600 141
BL 1288 LH 2488 8x8 97,8 54 78,4 604 800 18,8
BL 1423 LH 2823 2x3 38,2 2,7 19,2 191 300 8,3
BL 1434 LH 2834 3x4 51,7 3,6 32,0 287 000 11,6
BL 1444 LH 2844 1,75 44,45 4x4 14,27 40,8 6,3 4445 58,2 3,6 38,4 382 600 13,2
BL 1446 LH 2846 4x6 71,5 54 51,2 382 600 16,4
BL 1466 LH 2866 6x6 85,0 54 64,0 574 000 19,7
BL 1488 LH 2888 8x8 11,7 7,2 89,6 765 200 25,9
BL 1623 LH 3223 2x3 42,1 3,67 21,3 289 100 11,0
BL 1634 LH 3234 3x4 57,0 4,89 35,5 433 700 15,4
BL 1644 LH 3244 4x4 63,8 5,0 42,6 578 200 17,5
BL 1646 LH 3246 2,00 50,8 4x6 17,46 47,9 7,0 5080 78,9 7,33 56,8 578 200 21,8
BL 1666 LH 3266 6x6 95,0 7,33 71,0 867 400 26,2
BL 1688 LH 3288 8x8 125,6 9,78 99,4 1156 400 34,9
, , s s . . - . . z - . P FB
A BL lancok a csatlakozocsapok segitségével konnyen lezarhatoak. W Lanchossz:a nem olajozott lanc tolerancidja terhelés alatt  0,25%. Mért er6 = o ~
Nincs sziikség masik lanctagra, 6sszekotdszemre. F =acsap és hevederméretek megfelelnek a DIN 8187 szabvanynak. 8
AL = a csap és hevederméretek megfelelnek az ANSI sorozat értékeinek. =
Valasszon lehetdség szerint BL lancot. BL = acsap és hevederméretek megfelelnek az ANSI sorozat értékeinek, habar ennél az emeldlanc- :g
Tovibbi hevederkobiniciok kérésre. nala heveg:;\(/)?sét:izzgé sea,s"e(a3 sc:;&a;rrrj]:r:g l:nellr_]dlg egy mérettel nagyobb, hogy magasabb tartds d
Keérjiik iigyeljen a kivetkezore: Hosszisag 100 felett X osztas =
Ll

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk




REXNORD

Emelolancok

"F" sorozat
Szerszamgép minéség

Hasznalja a szerszamgép mindségii "F" sorozatot! Az F és AL épitésii emeldlancok tényleges osztasi méretei eltérnek az
elméleti értékektol.

Keérjiik iigyeljen a kivetkezo adatokra: 100 feletti hossz x osztas.

F
W Léanchossz:a nem olajozott lanc tolerancidja terhelés alatt + 0,25%. Mért er = ﬁ

Hevederkombinaciok

le—bg—] by —+] b

101Ee  4oEEy  4oigiEE
giftte gl glih
i ] ]

B B
6 X6 8x8
Emelélancok, gyari szabvany
Osztas Heveder- Gorg6 Heveder- Heveder- 100 Telies Csuklofe-  Megkdvetelt Suly
Lanc Lénc kombinécidk @ magassag vastagsag osztés szélesség liilet DIN/ISO*)
szama megnevezése p hossza zerinti szaki
~ toszilardsag
o ISO d; max. g max. S u B max. A Fg =
(&) DIN zoll mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m
<Z( F 6H-5 - 0,625 15,875 2x3 4,75 14,6 25 1592 14,9 0,24 30 300 1,0
=5' F19V-44 - 4x4 22,8 0,61 71 000 1,7
| 0,75 19,05 6,5 15,2 2,35 1905
i F19V - 66 - 6x6 32,7 0,91 106 000 2,5
= 834 (SK 507) - 3x4 IL /AL 28,4 1,37 125 000 3,6
L 1,00 25,4 10,85 23,4 2544
432 (SK 508) - 6x6 3,05/4,0 44,4 2,06 250 000 59

*) Tényleges Rexnord szakitészilardsagot és tartéssagi értéket kérésre megadjuk




REXNORD

Emelélancok eurdpai szabvany szerint, konnyii sorozat

Osztas Heveder- Gorgd Heveder- Heveder- 100 Teljes Csukléfe- Kiils6 Megkovetelt Suly
Lanc Lénc kombindciok (] magassdg  vastagsag osztas szélesség liilet hevederek  DIN/ISO*)
szama megnevezése p hossza belsé zerinti szaki
szélessége toszilardséag
IS0 d; max. g max. ] u B max. A bs min. Fg =
DIN zoll mm mm mm mm mm mm cm? mm N kg/m
F12-44 LL 0844 4x4 15,0 0,27 9,1 36 000 0,83
0,50 12,7 4,45 10,4 1,5 1258
F12 - 66 LL 0866 6x6 21,3 0,40 15,2 54 000 1,25
F15-44 LL 1044 4x4 15,2 0,30 9,6 44 800 0,92
0,625 15,875 5,08 12,8 1,5 1588
F 15 - 66 LL 1066 6x6 21,7 0,46 16,0 67 200 1,4
F19-44 LL 1244 4x4 18,0 0,41 11,4 59 000 1,3
0,75 19,05 5,72 14,8 1,8 1888
F19 - 66 LL 1266 6x6 25,7 0,62 19,0 88 500 1,9
F25-44 LL 1644 4x4 28,4 0,99 18,6 120 000 2,9
F 25 - 66 LL 1666 1,00 254 6x6 8,28 20,5 3,0 2540 40,7 1,49 31,0 180 000 43
F 25 - 88 LL 1688 8x8 53,0 1,98 43,4 240 000 58
F31-44 LL 2044 4x4 33,5 1,42 21,6 190 000 43
F 31 -66 LL 2066 1,25 31,75 6x6 10,19 25,7 35 3160 48,2 2,12 36,0 285 000 6,4
F31-88 LL 2088 8x8 62,9 2,83 50,4 380 000 8,4
F38-44 LL 2444 4x4 46,9 2,91 30,6 320 000 8,2
F 38 - 66 LL 2466 1,50 38,1 6x6 14,63 33,0 5,0 3785 68,3 4,37 51,0 480 000 12,2
F 38 - 88 LL 2488 8x8 89,7 5,82 71,4 640 000 16,2
F44-22 LL 2822 2x2 29,4 1,90 72,2 200 000 5,2
Fa4-44 LL 2844 1,75 44,45 4x4 15,9 36,0 6,0 4410 54,7 3,80 36,6 400 000 10,4
F 44 - 66 LL 2866 6x6 80,2 5,70 61,0 600 000 15,6
F 50 - 22 LL 3222 2x2 32,5 2,24 12,8 250 000 6,5
F 50 - 44 LL 3244 4x4 59,1 4,47 38,4 500 000 12,8
2,00 50,8 17,81 41,2 6,3 5048
F 50 - 66 LL 3266 6x6 85,4 6,71 64,0 750 000 19,1
F 50 - 88 LL 3288 8x8 112,0 8,94 89,6 1000 000 25,3
F 63 -22 LL 4022 2x2 39,5 3,65 16,2 355 000 9,2
F63-44 LL 4044 2,50 63,5 4x4 22,89 48,0 8,0 6325 73,1 7,30 48,6 710 000 17,7
F 63 - 66 LL 4066 6x6 106,5 10,94 81,0 1065 000 26,9
F76 - 44 LL 4844 4x4 91,2 11,66 60,6 1120 000 30,2
3,00 76,2 29,24 62,0 10,0 7597
F 76 - 66 LL 4866 6x6 131,0 17,50 101,0 1680 000 45,0

Emelélancok amerikai szabvany szerint, konnyii sorozat

Osztas Heveder- Gorgd Heveder- Heveder- 100 Teljes Csukléfe- Kiils6 Megkovetelt Suly
Lanc Lanc kombinaciok ] magassdg ~ vastagsag osztas szélesség liilet hevederek ~ DIN/ISO*)
szama megnevezése p hossza belsd zerinti szaki
szélessége toszilardséag
1SO d; max. g max. S ] B max. A b, min. Fg =~ (
DIN zoll mm mm mm mm mm mm cm? mm N kg/m
AL 422 - 2x2 8,4 0,12 3,2 14100 0,35
AL 444 - 0,50 12,7 4x4 3,96 10,2 15 1257 14,8 0,23 9,6 28 200 0,67
AL 466 - 6x6 21,2 0,35 16,0 42 300 1,0
AL 522 - 2x2 10,8 0,2 42 22 000 0,6
AL 544 = 0,625 15,875 4x4 5,08 12,8 2,0 1566 19,2 0,4 12,6 44 000 1,2
AL 566 - 6x6 21,7 0,6 21,0 66 000 1,8
AL 622 - 2x2 12,8 0,28 5,0 37 000 0,9
AL 644 - 4x4 23,0 0,57 15,0 63 600 1,7
0,75 19,05 5,94 148 24 1905
AL 666 - 6x6 33,1 0,85 25,0 95 400 2,5
AL 688 - 8x8 43,2 1,14 35,0 127 200 &3
AL 822 - 2x2 16,6 0,51 6,4 56 700 1,5
AL 844 - 1,00 254 4x4 7,92 20,5 3,1 2540 29,7 1,01 19,2 113 400 3,0
AL 866 - 6x6 42,7 1,52 32,0 170100 45
AL 1044 = 4x4 37,3 1,52 24,6 177 000 49
1,25 31,75 9,53 25,7 4,0 3175 ~
AL 1066 - 6x6 54,0 2,29 41,0 265 500 7,3 >
AL 1244 - 4x4 437 2,08 28,8 254 000 6,4 (&)
AL 1266 - 1,50 38,1 6x6 11,1 29,4 47 3810 63,4 3,12 48,0 381 000 9.5 <Z(
AL 1288 - 8x8 83,0 417 67,2 508 000 12,7 =5'
AL 1444 - 4x4 51,2 2,8 33,6 372 000 9,6 —l
1,75 44,45 12,7 36,0 55 4445 L
AL 1466 - 6x6 74,5 4,2 56,0 558 000 14,4 —
AL 1666 - 2,00 50,8 6x6 14,27 41,2 6,3 5080 85,0 5,39 64,0 642 000 18,9 =

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk




REXNORD

Emelolancok rogzitése

Csatlakozo csapok emeldlancokhoz

Mindegyik csapot két sasszeggel illesztik,
! tovabba BL 1234-tdl, illetve F38-10l 2 alatéttel.

Csatlakozocsap-méretek Csatlakozdcsap-méretek

Lanc Csatlakozocsap meret mm-ben Lanc Csatlakozocsap meret mm-ben
szama rendelésszama | L d d szama rendelésszama | L d
2
min. max. max. min. max. max.
F12-44 709 - 204 - 44 16,0 22,2 BL 422/AL 522 700 - 305 - 22 10,8 17,0
F12-66 709 - 204 - 66 23,0 29,2 445 16 BL 423 709 - 305 - 23 12,7 18,9
F15-44 709 - 205 — 44 15,0 211 BL 434 709 - 305 - 34 17,0 23,2
F15-66 709 — 205 — 66 22,0 28,2 5,08 1,6 BL 444/AL 544 709 - 305 - 44 19,0 25,2 5,08
ST T = = BL 446 709 - 305 - 46 23,0 29,2
F 19— 66 709 — 405 — 66 207 27 5,72 20 BL 466/AL 566 709 - 305 - 66 27,0 333
: ’ BL 488/AL 588 709 - 305 - 88 355 41,8
F25-44 709 - 208 - 44 28,0 38,7 BL 522/AL 622 709 - 355 - 22 12,8 19,4
F 25 - 66 709 - 208 - 66 41,0 51,7 8,28 32
F 25-88 709 — 208 - 88 54,0 64,7 BL 523 709-355-23 ol L
: ’ BL 534 709 - 355 - 34 20,0 26,6
F31-44 709-210-44 33,0 437 BL 544/AL 644 709 — 355 — 44 22,5 29,1 5,94
F 31-66 709 - 210 - 66 47,0 57,7 10,19 3,2 BL 546 ) S A 270 337
F31-88 709-210 - 88 62,0 21 BL 566/AL 666 709 - 355 — 66 32,0 38,7
F38-44 709 - 214 - 44 48,2 60,6 BL 588/AL 688 709 - 355 - 88 425 493
F 38 - 66 709 - 214 - 66 69,2 81,6 14,63 4,0 BL 623 09— 307 — 23 20,0 307
F38-88 709 - 214 - 88 90,2 1026 BL 634 700 — 307 — 34 270 377
Fa4-22 709 - 215 - 22 29,7 42,1 BL 644/AL 844 700 - 307 - 44 30,0 40,7 7,92
Fa4-44 709 - 215 — 44 55,0 67,5 BL 646 709 - 307 - 46 37,0 47,7
F 44 - 66 709 - 215 - 66 80,2 g7 198 G BL 666/AL 866 709 - 307 — 66 430 537
F44-88 709-215-88 1060 1185 BL 688/AL 888 709 - 307 - 88 56,5 67,2
F 50 - 22 709 - 217 - 22 34,4 51,9 BL 823 709 - 309 - 23 25,0 35,7
F50-44 709 - 217 - 44 59,9 775 BL 834 709 - 309 - 34 33,0 437
F 50 - 66 709 - 217 - 66 864 1040 1781 b0 BL 844/AL 1044 709 - 300 - 44 370 477 9,53
F50-88 709-217-88 1139 1315 BL 846 709 - 309 - 46 46,0 56,7
F 63 -22 709 — 222 - 22 39,9 60,8 BL 866/AL 1066 709 - 309 - 66 53,0 63,7
F63-44 709 — 222 - 44 733 94,3 BL 888/AL 1088 709 — 309 - 88 69,5 80,3
F 63 - 66 709-222-66 1066 1276 2289 63 BL 1023 700-311-23 300 424
F63-88 709-222-88 1401 1611 BL 1034 709-311-34 39,2 51,6
F76-44 709 - 229 - 44 91,5 112,5 BL 1044/AL 1244 709 -311-44 44,2 56,6 11,1
F 76 - 66 709 — 229 - 66 133,5 154,5 29,23 6,3 BL 1046 709 - 311 - 46 54,2 66,6
F 76 - 88 709 — 229 - 88 174,2 195,2 BL 1066/AL 1266 709 - 311 - 66 63,2 75,6
. —— 23,0 202 BL 1088/AL 1288 700 - 311 - 88 79,9 92,4
F19V-66 709 - 206 - 66 33,0 40,3 6.5 20 BL 1223 709-312-23 345 46,9
BL 1234 700-312-34 46,2 58,6
BL 1244/AL 1444 700-312- 44 50,0 64,4 12,7
BL 1246 700 - 312 - 46 63,5 76,0
BL 1266/AL 1466 700 - 312 - 66 75,3 87,8
BL 1288/AL 1488 700 - 312 - 88 986 1111
BL 1423 709-314-23 38,7 51,1
BL 1434 709-314-34 52,2 64,6
BL 1444/AL 1644 700-314-44 58,6 71,1 14,27
- BL 1446 709 - 314 - 46 71,7 84,2
) BL 1466/AL 1666 709 - 314 - 66 85,1 97,7
‘23 BL 1623 709-317-23 43,1 60,6
= BL 1634 709-317 - 34 58,0 75,5
S BL 1644 700-317 - 44 65,7 82,9 17,46
i BL 1646 709 - 317 - 46 79,9 97,4
LU BL 1666 709 - 317 - 66 946 1122
E BL 1688 700-317-88 1240 1416

1,6

2,0

3,2

3,2

4,0

4,0

4,0

5,0



REXNORD

Hevederkombinaciok Méretbeli ajanlas az emelélancok belsé
tagjainak rogzitéséhez

1{' 7 +
6X6 8x8
Bels6 tag csatlakozédarabjanak mérete Bels@ tag csatlakozddarabjanak mérete
, méret mm-ben , méret mm-ben
Lanc Lanc
Szama f b (o d, e Iy r Szama f b c d, e Iy r
max. min. max. D10 min. max. max. max. min. max. D10 min. max. max.
BL 422/AL 522 10,7 42 = 2,0 F12-44 15,9
BL 423 12,6 6,4 - 3,0 F12-66 22,9 35 30 45 73 6.5 7
BL 434 16,9 42 2,0 2,0 F15-44 14,9
BL 444/AL 544 18,9 42 4,0 5,1 9,0 6,5 2,0 F 15 - 66 2.9 35 3,0 5,1 8,5 8,0 1,7
BL 446 22,9 6,4 4,0 3,0
g : g o F19-44 17

BL 466/AL 566 26,9 42 4,0 2,0 - 1: i~ 24’2 41 36 575 10,0 95 1,7
BL 488/AL 588 35,4 42 4,0 2,0 Fsaa 27’9
e e 127 50 - 20 F 25 - 66 40,9 6,7 6.2 83 135 130 3,0
BL 523 14,9 75 = 2,0 My 539
BL 534 19,9 5,0 24 2,0 :
BL 544/AL 644 22,4 50 43 60 11,0 8,0 20 F31-44 32,9
BL 546 2%6.9 75 48 20 F 31 - 66 46,9 75 70 102 170 165 35
BL 566/AL 666 31,9 50 43 2,0 F31-88 61,9
BL 588/AL 688 424 5,0 48 2,0 F38-44 48,0
BL 623 199 103 _ 50 F 38 - 66 690 11,0 100 147 220 200 5,0
BL 634 %69 68 32 30 S S
BL 644/AL 844 29,9 6,8 6,4 3,0 Fa4-22 295
BL 646 36,9 103 6,4 80 140 95 3,0 F44-44 54,8 I T N 60
BL 666/AL 866 429 6,8 6,4 3,0 F 44 - 66 80,0 : g o o d g
BL 688/AL 888 56,4 6,8 6,4 3,0 F44-88 105,8
BL 823 249 128 = 6,0 F 50 - 22 34,2
BL 834 32,9 8,5 4,0 40 F50-44 59,7 [ I I T 60
BLB44/AL1044 369 8,5 8,0 4,0 F 50 - 66 86,2 * g g d d g
BL 846 459 128 8,0 96 180 12,5 6,0 F 50 - 88 1137
BL 866/AL 1066 52,9 8,5 8,0 40 F 63 - 22 39,6
BL88S/AL1088 69,4 8,5 8,0 4,0 F63-44 73.0
X 208 151 B 70 F 63— 66 1063 170 160 230 350 350 8,0
BL 1034 390 10,0 47 5,0 F63-88 139,8
BL 1044/AL 1244 440 10,0 9,4 14 290 150 50 F76-44 91,2
BL 1046 540 151 94 2 ' ' 7,0 F 76 - 66 1332 210 200 293 450 400 10,0
BL 1066/AL 1266 63,0 10,0 9,4 50 F 76 - 88 173,9
BL1088/AL1288 797 10,0 94 5,0 T 22,9
BL 1223 34,3 17,7 - 8,0 F19V-66 329 5.2 47 6,6 10,0 105 2,0
BL 1234 460 118 55 50
BL1244/AL1444 490 118 11,0 5,0
BL 1246 633 177 110 128 260 190 8,0
BL 1266/AL 1466 75,1 118 11,0 5,0
BL1288/AL1488 984 118 11,0 5,0
BL 1423 385 201 = 10,0
BL 1434 520 134 6,3 6,0
BL1444/AL1644 584 134 126 143 310 220 10,0
BL 1446 715 201 12,6 10,0 o
BL1466/AL 1666 849 134 126 10,0 =
BL 1623 28 25 = 10,0 ‘23
BL 1634 57,7 150 7.1 7,0 =
BL 1644 654 150 142 7,0 5'
BL 1646 796 225 142 175 340 250 4g4 o
BL 1666 943 150 142 7,0 LLl
BL 1688 1237 150 142 7,0 E




REXNORD

Emelolancok rogzitése

Belsé heveder (IEG) Kiilsé heveder (AEG)
B i ] QB B 80
f i 1 i f IR + i
e e B f 7 A i

Széllitas: Széllitas:

A lezaro korteformaju hevedert,valamint az emeldlanc kiilsd tagjat, mint Az utolso korteformaju hevedert, valamint a hozza tartozo szegecseldcsapot.

komplett darab, egyiitt szallitjak a lanccal.

Lanc Heveder rendelési Méret (mm)
Szama Sszam

IEG AEG Pe d, AT 9 s Uy
Fl12-44 170-112-44 45
F12-66 170-112-66 65 15 6 16,0 17 10,0
F15-44 170-115-44 45
F 15 - 66 170-115-66 65 20 8 18,0 1,5 11,0
F25-44 170-124-44 45
F 25 - 66 170-124-66 65 30 12 25,0 30 15,0
F 25-88 170-124-88 85
F31-44 170-131-44 45
F 31 - 66 170-131-66 65 50 18 40,0 35 25,0
F31-88 170-131-88 85
F38-44 170-138-44 45
F 38 - 66 170-138-66 65 65 24 50,0 50 29,0
F38-88 170-138-88 85
F44-22 170-144-22 25
F44-44 170-144-44 45 80 28 60,0 6,0 32,0
F 44 - 66 170-144-66 65
F 50 - 22 170-150-22 25
F 50 - 88 170-150-88 85 90 32 70,0 63 43,0
F63-44 170-163-44 45
F 63 - 66 170-163-66 65 100 38 80,0 80 46,5
AL 644 170-118-44 45
AL 666 170-118-66 65 25 10 19,8 2,4 112
AL 683 170-118-88 85
AL 1044 170-130-44 45
AL 1066 170-130-66 65 40 14 30,0 40 18,0
F19V44 170-120-44 45
F19V 66 170-120-66 65 25 10 198 2,35 12

Hevederek kozbensd és kiilsd hevederként is szallithatdak.

7

Hevederek rendelési mddja az F 38-44 emel6lanc esetén:
a) Belso heveder: (IEG): 170-138-44
b) Kiilsd heveder: (AEG): 170-138-45

1%

EMELOLANCOK




Rotarylancok

Lancok dobhajtasokhoz

ﬂ N L oy \\/7\\\13 \\/7\\\13 1A l,
Q B ) J SR RN AN AR NN
i — & |=
Ll dy [«
== a o) o
% - N S
,L = N T Iflf l\' N | | ?T
e > [ = %‘__a/l -
"A" tipus "B" tipus

Ezt akkor kell figyelembe venni, amikor a kivalasztott szallitélancot csatlakoz-
tatjak, vagy osszekapcsoljak.

Az 1998 el6tt gyartott lancosszetevok nem cserélhetdk fel az 1989 utan gyar-
tott Gj kivitellel.

Az 1989-ben, a termelésben bekdvetkez6 szerkezeti és dimenzionalis valto-
zasok miatt megvaltoztak a méretek.

1) Hasonlé Ro 3 c.

[0 Helyettesithetd a 1037 tipussal.
Osztés Belsd Gorgd Csap Belsd  Heveder- Heveder- Csukloéfe-  Megkovetelt Suly
Rex szélesség @ %) tag magassdg vastagsag liilet DIN/ISO*)
lanc Lanc szélessége zerinti szaki Tipus
szam szama toszilardsag
by min.  d; max. d,max. b, max. g max. S f, f, A Fg =q
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m
3160 Ro 20 2,0 50,8 30,56 28,58 14,27 447 48,0 6,35 37,6 339 6,4 222 500 9,9 A
B 3113 Ro 20 H 2,0 50,8 30,56 28,58 15,06 47,6 41,5 8,0 41,3 38,1 71 231 400 10,9 A
R 1035 Ro 3 3,075 78,1 36,90 31,75 15,875 54,0 41,5 8,0 46,9 41,3 8,5 271 500 11,0 B
Champ-Nr3  Ro3c¢O 3,075 78,1 36,90 31,75 16,46 57,2 43,0 9,5 50,0 449 9,4 298 200 10,9 B
1037 7) 3,075 78,1 36,5 31,75 16,46 57,2 44,5 9,5 50,0 452 9,4 280 400 12,8 B
AX 1568 Ro3b 3,067 77,9 38,5 41,28 19,05 58,8 57,5 9,5 53,2 46,1 11,2 400 500 18,0 B é
RX 238 Ro 3% 815 88,9 36,9 44,45 22,22 63,5 57,5 12,7 61,2 52,8 14,1 556 300 23,6 B QO
1244 Ro 4 4,063 103,22 48,0 44,45 22,22 74,6 54,0 12,7 66,7 58,4 16,6 476 200 19,4 B <Z(
RX1245 Ro4b 4,073 103,45 47,6 45,24 23,81 77,8 60,5 14,3 69,9 62,4 18,5 650 000 27,9 B =5'
Ro 635 Ro 4 % 45 114,3 50,8 57,15 27,78 81,0 76,5 14,3 71,5 65,1 22,5 894 500 32,9 B d
RX1207 Ro5b 5,0 127,0 68,3 63,5 31,75 101,6 89,0 15,9 82,6 74,3 32,2 1161 500 52,5 B —
Ro 1306 Ro 6 6,0 152,4 74,6 76,2 38,1 114,3 102,0 19,0 97,7 84,6 435 1646 500 67,1 B =

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk
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E LASCHENKETTE

REXNORD

Hevederes lancok

Hevederes liancok 64-1 S BG

A gorgdslancok hasznalatanal a szennyez6dés és a zsirképzddés gyakran oda-
ig vezethet, hogy a sziikséges olaj nem tud eljutni a lancrészekhez. A gorgds-
lancokkal szemben a hevederes lancok jobb kenési és karbantartési tulajdon-
sagokkal rendelkeznek.

A tavolsdg, amit a kendanyagnak meg kell tennie a csapokig, sokkal rovidebb.
Az optimalizalt tulajdonsagok segitenek kikiiszobolni a korrdzioproblémakat
(nincs korrdzid a csapokon)

Konténeremelokhéz és mas rendkiviili
kovetelményekhez

S2
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A Rexnord hevederes lancait elsdsorban szallitasnal és emelésnél hasznaljak.
Az Uij fejlesztés f6 jellegzetessége, az élettartamnal kritikus szerepet jatszo per-
selyek elhagyasa és a felhasznalt anyagok optimalizalasa.

Mozgd hevederek megduplazasa

50%-al nagyobb felszinnel és 85%-al nagyobb ellendllassal rendelkezd
erdsebb csapok

A specialis hevederes emel6lancok gyakorlati tesztelése tobb kikotében folyik,
a vizsgalati eredmények alapjan a lancok élettartama 3-5x hosszabb a normal
gorgdslancokhoz viszonyitva.
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Hevederes lancok RLK 50-1 SL/A, Hevederes lancok 64-1 S / SH / SH BK
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Miiszaki adatok
Osztas Belsd Gorgd Csap Kiils§ Kdzép- Heveder-  Csaphossz Hevedervastagsdg Csukldfe-  Szakitdszi- Suly
Lanc szélesség %) ] tag méret magassag liilet lardsag
szama p szélessége kb.
b, min. d; max.  d, max. b, min. e g max. a, max. s Sy A Fg =~q
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m
50 -1 SL/A 2,00 50,8 31,55 28,58 20,35 57,5 - 47,8 75,5 6,3 6,3 5,1 270 000 14,9
50 -2 SL/A 2,00 50,8 31,55 28,58 20,35 128,0 70,5 47,8 146,0 6,3 6,3 10,2 540 000 29,4
64-18S 2,50 63,5 38,1 39,38 30,0 77,0 - 59,5 104,0 9,5 9,5 11,4 530 000 28,0
64 -1 SBG 2,50 63,5 39,1 39,38 30,0 59,0 - 59,5 83,0 9,5 8,0 57 450 000 27,9
64 -1SH 2,50 63,5 38,1 39,38 30,0 715 - 59,5 103,0 8,0 12,0 9,6 650 000 27,0
64 — 1 SHBK 2,50 63,5 27,6 39,38 30,0 67,0 — 59,5 97,0 9,5 12,0 11,4 650 000 28,0
A hevederes lancok szerkezete Elényédk a gyakorlati alkalmazasban
Ahevederes lancok az emel6lancokhoz hasonldan hevederekhol és csapokbol Lanccsere-megtakaritas a 3-5x hosszabb élettartam altal
épiilnek fel.

Alacsonyabb kéltségek
Allgsidé megtakaritasa
Nagyobb (izembiztonsag a lanccsere kiszamithatdsaga miatt

Ezaltal egy hasonldan magas kopasalldség és iizemi biztonsag érhetd el. A gor-
goslancoknal alkalmazott perselyt itt nem hasznaljak.

A gorg6ket kozvetlentil illesztik a nagyobb atmeérdjii csapokra.
Ez a javitott kdlcsonhatés a lanc és lanckerék javéra szolgal.

ﬁ LASCHENKETTE
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Marine Diesel gorgosiancok

Nagyobb iizembiztonsag, optimalizalt tartossag

Eredeti Rexnord heveder Uj kils6vel

A fellépé erdk optikai illusztracioja

Rexnord kutatasok

A hajté gorgdslanc esetén a kozbens6 tag hevederje az az elem, amely a tar-
tossagot és ezaltal az lizembiztonsagot biztositja.

Csak egy jo tartéssagi mutatokkal, megfelel6 kopaséllosaggal rendelkez6 lanc
garantalja a zavartalan mikodést.

Az osszekotoszemek beépitése

Egy kiilondsen konstruktiv csapvég-kialakitasnak, valamint a nem megerdsi-
tett csapfejnek koszonhet6en egyszer(i a szerelés.

Az (j kialakitasti Rexnord belsé heveder egy nagyobb tartdssagi értéket
mutat, figyelembe véve a hevedermagassag megadott értékeit, éppligy
mint a tobbi szerkezeti paramétert, igymint a hevedervastagsag, agyag-
tartdssag és gyartasi modszerek.

N ¥ © ®©
© © © 9o g
S o o o

Fellleti fesziiltség méretei a hevederen

Epp a Marine-Diesel gérgéslancoknal a legfontosabb az iizembiztonsdg.
Kiterjedt kutatdsoknak és fejlesztéseknek koszonhet6en a a Rexnord altal 1ét-
rehozott Uj hevederforma a tartdsséagi értékeket 30%-kal emelte.

Teljes feliileti fesziiltségelemzést hajtottak végre, hogy kielemezzék a hosszu-
sag és a méret valtozasaval fellépd hatasokat.

Megjegyzés:

A Marine-Diesel gorgéslancok hasznalata az ipari dgazatokban ott is el6nyos,
ahol a normal gorgéslancok nem miikddnek megfeleléen, ahol igény van a
nagyobb teljesitményre, hosszabb élettartamra, megbizhatd futdsra és lizem-
biztonsagra.



Egysoros gorgdsiancok, 1ISO 606 / DIN 8187 (Marine-Diesel)
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Futasirany
Osztés Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder- Kozép- Csaphossz Csuklcfe- Megkovetelt Suly
Lanc szélesség @ 0] tag magassag méret liilet DIN/ISO*)
szama p szélessége szerinti szaki-
toszildrdsag
b, min. d; max. d, max. b, max. g max. e a, max. A Fg =

zoll mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m

40B-1M 2,50 63,5 38,1 39,37 22,89 55,7 55,3 - 82,6 12,75 355 000 17,0
48B-1M 3,00 76,2 45,72 48,26 29,24 70,5 65,3 - 98,5 20,63 560 000 26,0
56B-1M 3,50 88,9 53,34 53,98 34,32 81,3 80,3 = 114,0 27,9 850 000 37,0
64B-1M 4,00 101,6 60,96 63,5 39,4 92,0 93,3 = 130,0 36,25 1120 000 50,0
72B-1M 4,50 114,3 68,58 72,39 445 103,0 105,3 - 147,0 46,19 1400 000 65,0

Kétsoros gorgoslancok, I1SO 606 / DIN8187 (Marine-Diesel)

f \ \
& : = L E 10 E 1 = ° Il Il ks
L 1 TT JT T
{ﬂ T LI Megjegyzés:
! T ||J_'—I_I_’—L| L ,J_'_I_I_‘_I_l Bk U .
ﬂ{wuw—"Tj—T-”ﬂE—w“ Amennyiben tobb egysoros lanc futna parban, vagy csoportosan a megfelelé
SIS G y?”as' fe g B Rexnord el6irésok alkalmazandok.
i E{ s o0 Kérjiik adja meg a megrendelésében, hogy parban, vagy csoportban futnak-e
! a lancok.
Futasirany
Osztés Belsd Gorgd Csap Belsd Heveder- Kozép- Csaphossz Csuklofe- Megkovetelt Suly
Lanc szélesség (%) (0] tag magassag méret liilet DIN/ISO*)
szama p szélessége szerinti szaki-
toszildrdsag
b, min. d; max. d, max. b, max. g max. e a; max. A Fy =
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm cm? N kg/m
40B-2M 2,50 63,5 38,1 39,37 22,89 55,7 55,3 72,29 154,0 25,5 630 000 34,0
48B-2M 3,00 76,2 45,72 48,26 29,24 70,5 65,3 91,21 190,0 41,23 1000 000 53,0
56B-2M 3,50 88,9 53,34 53,98 34,32 81,3 80,3 106,6 221,0 55,8 1600 000 74,0
64B-2M 4,00 101,6 60,96 63,5 39,4 92,0 93,3 119,89 250,0 72,5 2000 000 98,0
72B-2M 4,50 1143 68,58 72,39 445 103,8 105,3 136,27 283,0 92,4 2500 000 128,0

*) Tényleges Rexnord szakitdszilardsagot és tartossagi értéket kérésre megadjuk

A vezérlolancok dsszeillesztése

Kettd, vagy tobb lanc egymas mellett térténé hasznalata soran a lancok pon-
tos dsszeillesztése rendkiviil fontos. A Rexnord dltal alkalmazott dsszeilleszté-
si mddszer biztositja, hogy a lancok hosszanak végpontjai rendkiviil pontosak.

A Rexnord lancok hasznalata egy egyenletes terhelés-elosztast szavatol a lan-
cok és lanckerekek kozott. A Rexnord lanc-osszeillesztési modszere megfelel
a motorgyartok altal el6irt kovetelményeknek is.

7

A Marine-Diesel lanc elényei:

7
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Minden Rexnord lancrész sorétedzett
A Rexnord lanchevederek nagy tolerancidval késziilnek.

A Rexnord lanccsapoknak és perselyeknek feliilete edzett és igy
kopéasalloak.

A Rexnordnal minden lanc minéségellendrzésen megy keresztiil

A Rexnord lancok nagy precizitdssal késziilnek és biztositjék az
egyenletes terhelés elosztast.

A Rexnord Marine-Diesel gérg6slancai kimagasloan tartosak és kivald
lizembiztonsaggal rendelkeznek

A Rexnord lancok elonyuijtottak
A Rexnord lancgorgok edzettek és rendkiviil tartdsak
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Rogzitesi megoldasok gorgosiancokhoz,
europai és amerikai szabvany szerint
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A szakitdszilardsagnak minimum 490 N/mm2-t kell elviselnie. Amennyiben dontden statikai terhelés forog fenn,az edzett perselyrél le lehet

Amennyiben a kapcsolddasi pontok csuklémozgédsban vannak, a Rexnord  mondani. Ezek a perselyek a Rexnordnal beszerezhetdk. Kérjilk megrendelés-
ajanlasa szerint a rogzitédarabot egy persellyel kell kicserélni. 60 HRc feliilleti  nél adja meg a megfelelé persely rendelési szamat. A DS7-es furatatmérébe
keménységgel kell rendelkeznie, ami a kopasallésagot jelentésen megnéveli.  torténd persely bepréselése a DC10-es furatatmérdjii perselyt eredmeényezi.

Kapcsolodo méretek gorgdslancokhoz, europai szabvany szerint, 1SO 606 / DIN 8187

Osztés Belsé  Belsd Hevedervastagsag Hevedervastagsag
1S0 szélesség tag slzé— Per'sely
S p ) lessége szama
b, min. b, max. s 5 S, g e f, f, h b max. © dC10 DS? t 0 Nr.
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

08B 0,50 12,7 7,75 11,3 1,7 1,7 125 11,6 13,92 103 8,4 1 1,2 6,0 4,45 6,27 2,7 7,5 001544
10B 0,625 15875 9,65 13,28 1,7 15 15 14,6 16,59 113 9,4 13 13,2 75 5,08 7,0 32 8,0 001543
12B 0,75 19,05 11,68 15,62 1.8 18 18 15,9 19,46 13,2 1,1 16 15,6 10,0 5,72 8,4 3,8 9,5 001542
16 B 1,00 254 17,02 254 3,75 3,05 305 205 31,88 21,6 17,7 20 25,4 14,0 828 11,7 6,4 13,0 001541
20B 125 31,75 1956 29,0 45 3,5 3,5 25,7 36,45 241 20,2 26 29,0 16,5 10,19 14,0 74 16,5 001449
24B 1,50 38,1 25,4 37,9 58 5,0 5,0 33,0 48,36 31,6 26,9 33 37,9 19,5 1463 1899 10,6 20,0 001540
28B 1,75 4445 3099 46,5 6,5 55 6,0 37,0 59,56 36,6 31,6 36 46,5 23,0 1590 2164 126 24,0 001539
32B 2,00 50,8 30,99 455 6,3 6,3 6,3 41,2 58,55 38,4 32,5 42 45,5 27,0 17,81 2312 132 27,0 001538
40B 2,50 63,5 38,1 55,7 8,5 8,0 8,0 51,5 7229 475 39,4 52 55,7 35,0 22,89 29,18 16,6 35,0 017776
43B 3,00 76,2 4572 70,5 12,0 10,0 10,0 63,5 91,21 56,0 49,2 64 70,5 40,0 2924 379 20,6 40,0 001535
56 B 3,50 889 53,34 813 13,6 12,0 12,0 77,0 106,6 64,8 57,8 77 81,3 45,0 34,32 435 25,0 51,0 001536

Kapcsolodo méretek gorgoslancokhoz, amerikai szabvany szerint, IS0 606 / DIN 8188

Osztas Belsdr  Belsd  Hevedervastagsag Hevedervastagsag
ANSI szélesség tag szé- Persely
szam p lessége szama
b, min. b, max. s s, g e ii f, h b max. © dc10 DS t 0 Nr.
zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

40 0,50 12,7 785 11,15 1,5 1,5 11,6 1438 11,2 8,1 il 1l 6,0 3,96 5,98 3,2 7,0 001662
50 0,625 15875 94 13,8 2,0 2,0 14,6 18,11 12,0 10,2 13 13,8 7,7 5,08 7,65 4,2 9,0 001523
60 0,75 19,06 1257 17,7 2,4 2,4 17,6 22,78 144 12,8 16 17,6 9,0 5,94 9,0 5,0 10,0 001522
80 1,00 254 18,75 225 3,05 305 235 2929 204 16,5 22 22,3 12,0 792 1167 6,8 14,0 001521
100 125 31,75 1898 274 4,0 4,0 28,7 3576 237 19,7 26 27,4 15,5 953 13,82 8,4 17,5 001520
120 1,50 38,1 2522 353 47 47 34,4 45,44 30,0 24,9 30 35,2 18,5 11,10 16,13 9,8 20,0 001519
140 1,75 4445 2522 37,0 55 55 40,8 4887 316 26,7 36 37,0 21,5 12,70 1829 11,6 23,5 001518
160 2,00 508 31,55 45,0 6,3 6,3 47,8 58,55 364 318 42 44,7 24,0 1427 20,7 13,2 27,5 001517
180 225 57,15 3572 50,5 7,0 7,0 54,0 65,35 414 35,7 47 50,6 27,0 17,46 2535 14,6 32,0 001516
200 2,50 63,5 37,85 54,7 8,0 8,0 60,0 71,55 450 39,0 52 54,6 30,0 1984 28,38 16,6 34,5 001515
240 3,0 76,2 47,35 67,5 915 815 70,0 87,83 555 47,4 62 67,5 37,0 238 3428 19,6 41,0 001514

z
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Rexnord lancok kenése
és karbantartasa

Uzembiztonsédqg és hosszabb élettartam a kenés altal

E REXNORD LANCOK KENESE ES KARBANTARTASA
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Gyari kenés

1. Szabvanyos védelem -
fokozott korrézidvédelem

Drasztikusan novekvad igények miatt, a fokozott kor-
nyezeti megfeleldség érdekében, a Rexnord kifej-
lesztette az Uj RexPro-VSK 001 lancvédd anyagot,
amellyel minden lancot ellattak. Ennek a standard
véddanyagnak az el6nyei:

érzékelhetden javitott korroziovédelem
javitott kopasalléségi tulajdonségok

a kornyezeti megfeleldség a DIN EN ISO
14001 szigort szabvanyainak is

alkalmazhatd az élelmiszeriparban ott is, ahol
a termékkel kozvetlen kapcsolatot nem enge-
délyeznek. A RexPro az NSF (National Sanitary
Foundation) dltal a H2-es kategdriaba regiszt-
ralt

alkalmazhato az elektromos és elektrotechni-
kai beépitésre. A RexPro megfelel az RoHS
eldirasainak

csepegésmentes 50°C-ig

hasonld rétegvastagsag (kisebb a "tulkenés"
veszélye, egyenletes kopas és korrozidvede-
lem)

az alkalmazhatdsagi hdmérséklettartomany
-30°C és +130°C kozott

Specialis kenéanyagok

Igény esetén a Rexnord specidlis kendanyagokat
biztosit a Iancokhoz.

Ezeket kozvetlentil gyartas utan viszik fel a lancra,
hogy a lanc minden részéhez eljusson. A raktaron
lévé lancok esetén, amelyekre mar mas tipusu
ken6anyagot vittek fel, a kiilonleges kendanyag
utélagosan nem alkalmazhato.

A hosszu szllitasi hatéridd elkeriilésének érdeké-
ben, sziikséges a kiilonkenés iranti igény idében
torténd jelzése.

2. Tartés kendanyag

Nagy sebesség mellett torténd alkalmazasoknal,
példaul csomagold- és fafeldolgozo gépeknél, vala-
mint szallitoberendezéseknél a legjobb megoldas a
STRUCTOVIS-VSK 006 hosszu élettartami ter-
mek.

Ez a termék egy asvanyiolaj-alapu specialis kend-
anyag, amely mézszer(i viszkozitassal és kinézettel
rendelkezik.

STRUCTOVIS tartalmaz egy specidlis, tapadast el6-
segitd anyagot, amely a szallitasnal bekovetkezd
szennyezOdés veszélyét, a gyorsan futd lancnal
lecsepegd, vagy lepergd olajszennyez6dést csok-
kenti, illetve megakadalyozza.

Eldsegiti a kopas és korrdzidvédelmet is.

A STRUCKTOVIS hasznalhatésagank hémérsekleti
tartomanya 0°C —120°C kozott taldlhato.

3. Viaszos kendanyagok

A poros kornyezetben torténd felhasznalasnal, pél-
daul csomagold, papir-, vagy textiliparnal, éppigy
mint az élelmiszeripari hasznalat soran, az idealis
kendanyag a VSK 019.
Ennek a ken6anyagnak egy sor kiilonds ismertet6-
je van:

nem csepeg

kivalo tapadas

viaszos szerkezet

altalaban alkalmazhatd vizben (élelmiszeripari

ken6anyag az NSF H1 szerint)

hosszli élettartamu termék

kopasalldsagot javitja

Az alkalmazhatésagi tartomany —40°C és +80°C
kozott talalhato.

Aterméket mindenhol alkalmazhatjak, ahol miisza-
kilag nem megoldhatd, hogy ne érintkezzen a
termékkel, tovabba a viasz jol véd korrozid ellen is.
Egy Iégkdri kamraban tesztelve (DIN 50017 KFW)
a korrdzios szint 0 értéket mutatott 720 dra utan is.
Ez megfelel a nagyértékii korréziovédoé anyagok-
nak.

Kivaloan véd a surlddastol, a kopastol és a korrozi-
otol.
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4. Kendanyag az élelmiszeriparban

Elelmiszeripari felhaszndldshoz a 4UH-1-1500
kendanyag ajanlott, ami megfelel az NSF H1 el6ira-
sainak.

A felhasznalasi hémérsékleti tartomany —25°C-tdl
+120°C-ig terjedhet. Ez a termék megfelel német
élelmiszeripari torvényeknek és teljesiti sz FDA 21
CFR 178.3570 szerinti szabalyait.

Ez a kiilénleges élelmiszeriparban alkalmazhatd
olaj jo kopasélldsaggal és a homérsékleti valtoza-
soknak ellendll6 tulajdonsagokkal rendelkezik.
4UH 1-1500 a korréziévédelem mellett az oxidacio
ellen is véd.

5. Alacsony és magas homérsékleten
alkalmazhato kendanyagok

—40°C és +220°C kozotti hdmérséklet tartomany
esetén ajanlott kendanyag a Synthesco-VSK 012.

Ez a kendanyag els6sorban azoknal a lancoknal
alkalmazhato, ahol a hémérséklet tartésan 0°C alatt
van, példaul hiitéhazakban lévé emeldszerkezetek-
nél, vagy szabad kornyezetben |évé gépeknél.

Emellett haszndlhatd magas hémérsékleten, példa-
ul kemencéknél, szaritoberendezéseknél is. Ez a
termikusan stabil szintetikus ken6anyag kiilonleges
szilarditéanyagot tartalmaz.

6. Kendanyagok magas homérséklethez

A 0°C és +400°C kozotti hdmérséklettartomanyban
a szaraz kenési hatassal rendelkezé Wolfrasyn UL
91 M-VSK 008 tipust kendanyag alkalmazhato. Ez
szilard ken6anyagrészeket tartalmaz, mint példaul
a molibdén-diszulfid. 180°C felett egy filmréteget
képez, ami +400°C-ig kendképes.

Hasznalati tartomany kb. —50°C-t6l +180°C-ig,
azonban szdrazkenés +400°C-ig megoldhato.

Utalas

Az alkalmazasi problémak nagy része lefedhetd
ezzel a termékkel. A Rexnord emellett a ken6anyag
mellett egy sor kiegészité megoldast is kindl. Van-
nak olyan esetek, amikor a lanc utdlagos kenésére
van sziikség, ebben az esetben kérjiik forduljon a
Rexnord képviel6jéhez.

A Rexnord tanacsai az alkalmazasra

A Rexnord tanacsadasa a sok éves tapasztalaton
alapszik, igy a helyszini hasznalat, a laboratériumi
vizsgalatok, tesztek lehet6veé teszik, hogy optimalis
megoldasokat kinaljanak dnnek.

Alkalmazza ezt az elonyt!
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A gorgdslancok kenése

Standard tartésitas - megnovelt
korrozidvédelem

Egyszerii és problémamentes a lancok kenése,
azonban el6fordulhat, hogy a felhasznald hibjabal,
félreszamolas vagy a tudas hianydban, lancproblé-
mak jonnek el6, ami a kenés hibakra vezethetfk
vissza. A kovetkez6kben a leggyakoribb kenési
hibakrdl, okairdl és kovetkezményeirdl taldlhato
informacio, hogy ennek segitségével egy optimalis
kenés legyen elérhetd.

Csak Onén muilik,hogy 60-szoros,
12-szeres, vagy csak egyszeri

Kenési hibak

Egy lanc élettartama dontéen a j6 kenéstdl fiigg.
Sajnos épp manapsag a helytelen kenés és a nem
megfeleléen alkalmazott kenéanyagok negativ
hatdssal vannak a kenésre, ami nagyfoku elhasz-
nalddast és korai meghibasodast eredményez. Sta-
tisztikai adatok kimutattak, hogy a lancproblémak
60%-a visszavezethet6 a hibas kenésre.

Az elmult években a lanckendanyagok vélasztéka
szamottevden novekedett- az a probléma ezeknél,
hogy a tobbsége tartalmaz egy higitét, amely elpa-
rolog az alkalmazas utan és egy nem filmszerii
réteg marad vissza. A kiilonb6z6 termékeket
ugyanazzal a tulajdonsdggal ajanljak, de kiilonb6zd
csomagolasban és tartalyokban.

Kenési gyakorlat

Gyakorlatban a nem folyékony kenéanyagok hata-
sa gy érvényesiil, hogy az els6 utankenésnél egy
filmréteg keletkezik a lanctagokon, mivel csak
ekkor lehet a hevedereket megfeleléen bekenni.
Kés6bbi kenés eljarasok csak azt okozzak, hogy
tobb réteg kenbanyag 0sszegy(ilik a hevedereken
€s gorg6kon. Az el6z6 kenés rétegének felszinén,
ahol az id6kozben dsszegyilt szennyezddések van-
nak, nytléssagot és kérgesedést idéznek eld.

Az egymashoz kapcsolodo lanctagok késdbb nem
kenhetdk megfelelden. A lanc kiilsé megjelenése
gyakran mas gyartd propaganddja alapjan azt tiik-
rozi, hogy megfelel6 kenés tortént, azonban ennek
az ellenkez6je bizonyul igaznak.

lancélettartamot ér el.
3% ; —
Megengedett lancnyulas
a, szdaraz futas
b, egyszeri kenés, utankenés nélkiil
b ¢, ideiglenes szdraz futds (utankenés ritkabban)

d, nem megfelelo kenés

\% a e, megfelelé kenés

S

> 2%
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Kenés ellendrzése

Az alkalmazott kenés hatdsanak vizsgalata a lanc-
csapok és az dsszekotdszemek segitségével végez-
hetd el.

A megfelel6en kent lanc csapjain egy aranyos film-
réteg talalhatd, illetve a hasznalati oldalon a kend-
anyag eltavolitasa utan egy tiikdrsima feliilet marad
vissza. Ha a feliilet nem sima, vagy rozsdas, egy
nem megfeleld kenésre lehet kivetkeztetni. A hia-
nyos kenés jele a lanctagok merevsége, illetve az,
hogy terhelés utan nem fordulnak vissza egyenes
iranyba.

A hianyos kenés kovetkezményei

Nem megfelel6 ken6anyagok alkalmazasa esetén,
szaraz sUrlddas léphet fel. Ez a surlddas apro kar-
colasokat okozhat, amely az id6 folyamasn megtel-
het vizzel. Ez pedig elkeriilhetetlen korr6ziohoz
vezet.

Korai lanchibak

Uj Iancok esetén a csapok és perselyek kozott [éve
nagyon minimalis holtjatéknal korrdzid alakulhat ki.
Az els6 lépéshen a lanctagok megmerevednek,
majd a lanccsapok a perselyekben beragadnak,
nyomas lép fel a csapok és a hevederek kozott,
aminek kovetkeztében a belsé tag a kiilsé heveder
nyomasa miatt a csapot elforditja.

Korai elhasznalodas

Ritkabb esetekben el6fordulhat, hogy a szaraz
futdsnak és az oxidacionak koszonhetden egy gyor-
sabb lancmegnydlas kovetkezik be. Ez egy olyan
jelenségnek tiinik, mintha kiviil a Ianc "vérezne", a
piros oxidalt részecskék miatt.

Az optimalis lanckenés szempontjai

Kendanyag iranti igények

A hatasos kenés érdekében minden alkalmazasnal
sziikséges, hogy elegenddé mennyiségli folyékony
kendanyag jusson el a lanc kiilonboz6 részeihez.

2. abra: Egy lanctag keresztmetszete

A 2. abran 1év6 lanctagon lathato, hogy a kend-
anyagnak egy keskeny résen at a hevederek kozott
kell bejutnia ahhoz, hogy a lanctag, amit a csap és
apersely képez, megfelelGen legyen kenve. A kend-
anyag felhasznalas viszonylag alacsony. Figyelem-
be kell azonban venni, hogy a ken6anyag a lancon
elhasznalodik.

Kendanyag

Hasznalhatd asvanyi-, gépi-, de motor-, vagy haj-
tomdolaj is.

Viszkozitas

A kendanyag viszkozitasdt igy kell megvalasztani,
hogy minden el6forduld kornyezeti hémérséklet
esetén alkalmazhat6 legyen. Példaul +40°C-on az
olaj viszkozitdsa SAE 20-tdl a SAE 50-ig, illetve 50-
t6l 300 ISO VG-ig terjed. A Rexnord &ltal a lancke-
nésre hasznalt kendanyagoknak a felvitel utan is
hosszl ideig folyékony és kiilonleges ken6tulajdon-
sagai megmaradnak. A Rexnord ezaltal optimalis
megoldast kindl a kézi kenésre. A Rexnord dltal for-
galmazott nagyteljesitmény(i lancspray, a "REXOIL"
kivaloan alkalmas konténeremel6khdz  és
lanchajtasokhoz.

Kenési modszerek

Kézi kenés

0,5 m/s-os lanchajtéasi sebesség mellett a lanc kézi
kenéssel is kenhetd. Ebben az esetben az olajat egy
ecsettel, (3. abra) vagy folyékony aeroszol forma-
jaban (4. abra) is felvihetik.
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3. dbra: Lanckenés ecsettel

A Rexnord egy Uj nagyteljesitményi lancsprayt
fejlesztett ki. Az alkalmazott ken6anyag minden
kovetelménynek megfelel.

Viztaszit6 tulajdonséga, j0 tapadasa és kimagaslo
korrdzidvédelme miatt kivalo a szabadban, kiils§
kornyezeti hatasoknak kitett lancoknal, vagy akar
targoncaknal is.

Elelmiszeripari
alkalmazhatosag
USDA-H2 szerint

REXOIL

Hochleistungs-Kettenspray

Sl Performance Chain 5o
WT -4150°C

4. abra: Lanckenés lancspray segitségével
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Csepegtetd kenés

A 0,5-1,5 m/s kozotti lancmeghajtas esetén a leg-
jobb mddszer kenésre a csapegtetd modszer (6.
abra). A kendanyag a hevederek felsé felliletére
jut, ahogy azt az alabbi abra is mutatja.

6. abra: Csepegtet6 kenés

Olajfiirdd

A 1,5-8m/s-ig terjed6 lancsebesség esetén az
olajfiird6 a legkedvezdbb (7. abra) 4-8 m/s-o0s
meghajtas esetén egy olajcsepegtetd talcat kell
beszerelni a lanckerék mellé, a habzas elkeriilése
miatt a lanc csak itt meril az olajba.

7. abra: Olajfiirdé

A lancok optimalis tisztantartasa

Amennyiben a lanc hasznalat soran annyira piszkos
lesz, hogy a kendanyag szamara a bejutds mar nem
lehetséges, a tisztités elkeriilhetetlen. Erre hasz-
nalhatok paraffinszarmazékok, mint példaul petro-
leum, tisztitobenzin stb.

Nem ajanlott a g6ztisztitas, a hideg tisztitok, a
savas, maro anyagok hasznalata. Ezek kozvetlendil
a lanc megrongalddasahoz vezethetnek.

Osszefoglalas

Végezetiil mégegyszer ki kell emelni, a legfonto-
sabb kovetelmény lanckenéssel kapcsolatban,
hogy a kendanyag a lanc minden részéhez eljusson.
Csak a vékony réteget képezo olajok tudjak biztosi-
tani a megfeleld kenést. Olykor a nagyobb méretii
lancok — 1 1/2"-ndl nagyobbak- tdbbnyire olyan
nagy mennyiségi kenGanyagot igényelnek, ami
aeroszol segitségével mar nem biztosithaté. Olyan
zsirok és olajok, amelyek hasznalat utan stirlisod-
nek, nem alkalmazhatok.



Segitséq a helyes lanctipus kivalasztasahoz

A lanc helyes kivalasztasanak donté tényezdi a
rahato erék és a tartossag kérdése. A feliileti nyo-
mas a legfontosabb paraméter. A tartdssag bizto-
sitja, hogy a lanc miikddése soran teljesen lizem-
biztos lesz.

A szakitoszilardsagnak nincs igazi jelentdsége a
lanc alkalmazhatdsaganal. Ez egy statikus érték,
ami alatt egy lanc a gyakorlatban dinamikus terhe-
lésnek van kitéve. Ennek ellenére a biztonsagos
értéket a szakitdszilardsag értékei jelentik.

Egy lanc hasznalati biztonsaganak szamitasa a sza-
kitdszilardsag és a biztonsagi tényez0 segitségével
torténik - ajanlas szerint 3,5, vagy efolott - szinte
minden esetben feliil vagy alulszamitashoz vezet.
Egy lanc csak akkor lett biztonsaggal jol kivélaszt-
va, ha a szakitdszilardsag értéke magasabb vagy
azonos, mint a terhelésnél hat6 erd. A tartossag
matematikailag nem all semmiféle 6sszefliggés-
ben a szakitdszilardsaggal.

Ez nagyban fiigg a lanc mindségétdl és a lanc erds-
ségétdl. igy az azonos szakitészilardsagu lancok
tartdssaga, ezzel egyiitt valodi mindségiik és alkal-
mazhatosaguk akar 100%-kal is eltérhetnek egy-
mastol.

A tobbaglsag hatasa arrdl ismerhet6 fel, hogy a
hasonlé mindségli lancok egyagu kivitelhez viszo-
nyitva, példaula 2x2 hevederkombindcioval szerelt
emeldlanc tobb, mint kétszer olyan tartéssaggal
redelkezik. Ennek a ténynek a kovetkezménye az
kell hogy legyen, hogy a kiilonb6z6 hevederszamd
és gyartasi min6ség(i lancokat a hozzaillg biztonsa-
gi tényezdkkel kell megvalasztani. Amennyiben ezt
megfeleld modon akarjuk megvalésitani, (igy hasz-
nalatnal a biztonsdagi tényz6k S=4 és S=20 kozott
legyenek.

A Rexnord kérésre megadja Onnek a a tartdssagi
értékeket és ezaltal On kivalaszthatja a biztonsagi
eldirasoknak megfeleld tipust.

Ami mégjobh:
Hasznalja a Rexnord sokéves tapasztalatat a lanc-
hajtasok tervezésénél.

Kérjiik iigyeljen:

Csak a tartossagi értékek adnak informaciét egy
lanc tartdssagarol. A szakitdszilardsag értéke csak
egy biztonsagi tényezo.

e

ROGZITESI MEGOLDASOK GORGOSLANCOKHOZ

e e

z

.




E CONSIGLI PRATICI

REXNORD

Ajanlott felhasznalas

Kenés

A lanchoz a megfeleld futds érdekében mindig
kendanyag hasznalata ajanlott, a hevederek és csa-
pok kenése fontos.

Lanc beépitése

Minden lanchajtashoz sziikséges lanckereket ugy
épitenek be,hogy a megfeleld futds a telies miiko-
dési idd alatt biztositva legyen. A futas akkor toke-
letes, ha oldalrdl haté nyomas nincs a lancra.

A lanckerekek tengelyének parhuzamosan kell all-
nia, a maximalis eltérés 3°. Természetesen az
"{ittsmentes" futasra is tigyelni kell.

Lancfeszesség

Minden lanchajtasnal bizonyos mértékii lazasag
sziikséges, hogy a sima és csendes futas biztosit-
va legyen. Ez kb. 2-3 szazalék a tengelyek kozott.

Olyan lanchajtasoknal, ahol a hajtasirany valtozhat,
a lanc nem lehet laza, mivel ez késedelmet okozna
az iranyvaltozasnal. Ennél az alkalmazasnal leg-
alabb 21 fogu lanckerék hasznalata sziikséges,
hogy a felesleges dinamikus terhelést és a tulzott
zajt elkeriljik. 1 m-nél nagyobb tengelytévolsag
esetén mindkét részen lancfesziték alkalmazasa
sziikséges.

Figyelem:
A belégas mérése a felsé résznél lehetsége

Megengedett lanckopas

A kopas a gorgdslancoknal a csapok és perselyek
kozott éppugy, mint az emeldlancoknal a csapok és
a hevederek kozt lancmegnyulast okozhat. Ez maxi-
malisan 3% lehet. Ha ezt az értéket feliilmulja, a
lancot le kell cserélni (3%=30mm/m). 67 fognal
nagyobb fogszamu lanckerék hasznalatanal az
alabbi képlet alapjan a lanc korabbi cseréje nem
sziikséges.

Megengedhetd kopashossz: 200/Z%
Z= a nagyobb lanckerék fogszama

A lancot akkor is ki kell cserélni, ha kiilsd sériilés
lathaté rajta. Ha a lanc mindkét végén rogzitett,
példaul az emel6lancok esetén, a kopas mérettar-
tomanydba csak ez a rész szamithato be.

Tilzott zajképzddés

Alapvetden a lanchajtas csendesebb, minden mas
hasonld hajtasnal. Ha egy lanchajtas tul zajos, az a
hibés tervezés, vagy karbantartasi hiba kovetkez-
ménye. Hasonld kérdések esetén a Rexnord hasz-
nalati tandcsokkal segit Onnek.

Lancliiktetés

Bizonyos miikddési feltételek esetén a lanchajtas-
nal liiktet6 mozgas léphet fel a terhelési és vissza-
térési szakaszon is. Ez a jelenség korai elhasznalo-
dashoz és anyagfaradashoz és ezaltal hangosabb
miikodéshez vezethet. A lancmozgasnal beszélhe-
tlink hosszanti és keresztiranyu liiktetésrl.

A vezetdsinek elrendezésével, amely a hizo lanc-
feszitét a normalis mozgasiranytol egy kissé
elnyomja, éppulgy mint a megfeleld fogszamu lanc-
kerekekkel, kielégité megoldasokat lehet elérni.

Hidrogén miatti rideggé valas

Ha a hokezelt, edzett anyagok hidrogénnek vannak
kitéve (kémiai jele H), akkor a kornyezetbdl felve-
szik ezt.

Ez az acélszerkezet molekulakotéseinek karosoda-
sahoz vezet.

Ez a jelenség minden lancra, de éppugy csapa-
gyakra is hat. Sok esetben a lancfelhasznalt meg-
lepetéskeént éri, hogy a lanc hevedere terhelés nél-
kil deformalddik vagy eltdrik. Ha szabad hidrogén
van a légtérben, az ilyen torések elkeriilhetetlenek.
Szabad hidrogén példaul a kévetkezoképpen johet
étre:

1. Kapcsolat fémek és savak kozott, példaul
H2S04 + Fe = FeS04 + 2H

2. elektrolitikus eljarasok

A fentiek miatt meglehetdsen veszélyes elektroliti-
kus eljarasok alkalmazasa kadmiummal, krdmmal
vagy 6nnal bevont lancokon. A Rexnord ezeket a
gyartas soran megfeleld eljarasokkal oldja meg.

Lancok fémes felszini védelemmel

Amennyiben feliiletkezelés soran korrdzidvédelem-
re lenne igény, kérjiik Iépjen kapcsolatba Rexnord
tanacsaddjaval, aki megfeleld javaslatokkal latja el
Ont.



A katalogus utannyomasa és masolasa csak a Rexnord engedélyével.
Technikai mddositas joga fenntarva. Az esetleges hibakért feleldsséget nem vallalunk.
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