Rexnord lancok kenése
és karbantartasa

Uzembiztonsdg és hosszabb élettartam a kenés éltal
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Gyari kenés

1. Szabvanyos védelem -
fokozott korrézidvédelem

Drasztikusan novekvd igények miatt, a fokozott kor-
nyezeti megfeleldség érdekében, a Rexnord kifej-
lesztette az Uj RexPro-VSK 001 lancvédd anyagot,
amellyel minden lancot elldttak. Ennek a standard
véddanyagnak az el6nyei:

érzékelhetden javitott korrozidvédelem
javitott kopasallésagi tulajdonsagok

a kornyezeti megfelel6ség a DIN EN ISO
14001 szigorti szabvanyainak is

alkalmazhatd az élelmiszeriparban ott is, ahol
a termékkel kozvetlen kapcsolatot nem enge-
délyeznek. A RexPro az NSF (National Sanitary
Foundation) dltal a H2-es kategoriaba regiszt-
ralt

alkalmazhato az elektromos és elektrotechni-
kai beépitésre. A RexPro megfelel az RoHS
eldirasainak

csepegésmentes 50°C-ig

hasonl¢ rétegvastagsag (kisebb a "tllkenés"
veszeélye, egyenletes kopas és korrézidvéde-
lem)

az alkalmazhatdsagi hémérséklettartomany
-30°C és +130°C kozott

Specialis kendanyagok

Igény esetén a Rexnord specidlis kendanyagokat
biztosit a lancokhoz.

Ezeket kozvetlentil gyartas utan viszik fel a lancra,
hogy a lanc minden részéhez eljusson. A raktaron
Iév6 lancok esetén, amelyekre mar mas tipusu
ken6anyagot vittek fel, a kiilonleges ken6anyag
utélagosan nem alkalmazhato.

A hosszu szallitasi hataridd elkeriilésének érdeké-
ben, sziikséges a kiilonkenés iranti igény idében
torténd jelzése.

2. Tartés kendanyag

Nagy sebesség mellett torténd alkalmazasoknal,
példaul csomagold- és fafeldolgozé gépeknél, vala-
mint szallitberendezéseknél a legjobb megoldas a
STRUCTOVIS-VSK 006 hosszu élettartamu ter-
mék.

Ez a termék egy asvanyiolaj-alapu specialis kend-
anyag, amely mézszer(i viszkozitassal és kinézettel
rendelkezik.

STRUCTOVIS tartalmaz egy specidlis, tapadast el6-
segité anyagot, amely a szallitdsnal bekovetkez6
szennyez6dés veszélyét, a gyorsan futd lancnal
lecsepegd, vagy lepergd olajszennyezddést csok-
kenti, illetve megakadalyozza.

El6segiti a kopas és korréziovédelmet is.

A STRUCKTOVIS hasznalhatdsagank hémeérsékleti
tartomanya 0°C —120°C kozott taldlhato.

3. Viaszos kendanyagok

A poros kornyezetben torténd felhasznalasnal, pél-
daul csomagold, papir-, vagy textiliparnal, éppugy
mint az élelmiszeripari hasznalat soran, az idealis
kendanyag a VSK 019.
Ennek a kendanyagnak egy sor kiilénds ismertetd-
je van:

nem csepeg

kivald tapadas

viaszos szerkezet

altalaban alkalmazhatd vizben (élelmiszeripari

kendanyag az NSF H1 szerint)

hosszu élettartam(i termék

kopasalldsagot javitja

Az alkalmazhatéségi tartomany —40°C és +80°C
kozott taldlhato.

Aterméket mindenhol alkalmazhatjak, ahol miisza-
kilag nem megoldhatd, hogy ne érintkezzen a
termékkel, tovabba a viasz jol véd korrdzio ellen is.
Egy légkori kamraban tesztelve (DIN 50017 KFW)
a korr6zios szint 0 értéket mutatott 720 déra utan is.
Ez megfelel a nagyértéki korréziovédd anyagok-
nak.

Kivaloan véd a surlddastol, a kopastol és a korrdzi-
otol.
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4. Kendanyag az élelmiszeriparban

Elelmiszeripari felhaszndldshoz a 4UH-1-1500
kendanyag ajanlott, ami megfelel az NSF H1 eldira-
sainak.

A felhasznalasi h6mérsékleti tartomany —25°C-t6l
+120°C-ig terjedhet. Ez a termék megfelel német
élelmiszeripari torvényeknek és teljesiti sz FDA 21
CFR 178.3570 szerinti szabalyait.

Ez a kiilonleges élelmiszeriparban alkalmazhatd
olaj j0 kopasallésaggal és a hdmérsékleti valtoza-
soknak ellenalld tulajdonsagokkal rendelkezik.
4UH 1-1500 a korrozidvédelem mellett az oxidacio
ellen is véd.

5. Alacsony és magas homérsékleten
alkalmazhato kendanyagok

—40°C és +220°C kozotti hémérseklet tartomany
esetén ajanlott kenbanyag a Synthesco-VSK 012.

Ez a kendanyag els6sorban azoknal a lancoknal
alkalmazhatd, ahol a hémérséklet tartosan 0°C alatt
van, példaul hiitéhazakban lévé emel6szerkezetek-
nél, vagy szabad kornyezetbhen |év6 gépeknél.

Emellett hasznalhaté magas hdmérsékleten, példa-
ul kemencéknél, széritoberendezéseknél is. Ez a
termikusan stabil szintetikus kenéanyag kiilonleges
szilarditéanyagot tartalmaz.

6. Kendanyagok magas homérséklethez

A 0°C és +400°C kozotti hdmeérseklettartomanyban
a szaraz kenési hatassal rendelkezd Wolfrasyn UL
91 M-VSK 008 tipust kendanyag alkalmazhato. Ez
szilard ken6anyagrészeket tartalmaz, mint példaul
a molibdén-diszulfid. 180°C felett egy filmréteget
képez, ami +400°C-ig kendkeépes.

Hasznélati tartomany kb. —50°C-t6l +180°C-ig,
azonban szérazkenés +400°C-ig megoldhato.

Utalas

Az alkalmazasi problémdk nagy része lefedhetd
ezzel a termékkel. A Rexnord emellett a ken6anyag
mellett egy sor kiegészit6 megoldast is kindl. Van-
nak olyan esetek, amikor a lanc utdlagos kenésére
van sziikség, ebben az esetben kérjiik forduljon a
Rexnord képvieldjéhez.

A Rexnord tanacsai az alkalmazasra

A Rexnord tanacsadasa a sok éves tapasztalaton
alapszik, igy a helyszini haszndlat, a laboratdriumi
vizsgalatok, tesztek lehet6veé teszik, hogy optimalis
megoldasokat kinaljanak dnnek.

Alkalmazza ezt az elonyt!
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A gorgdslancok kenése

Standard tartdsitas - megnovelt
korroziovédelem

Egyszerii és problémamentes a lancok kenése,
azonban el6fordulhat, hogy a felhasznald hibajabal,
félreszamolas vagy a tudas hianyaban, lancproblé-
mak jonnek el6, ami a kenés hibakra vezetheték
vissza. A kovetkezékben a leggyakoribb kenési
hibakrol, okairdl és kovetkezményeirdl taldlhatd
informacio, hogy ennek segitségével egy optimélis
kenés legyen elérhetd.

Csak Onén muilik,hogy 60-szoros,
12-szeres, vagy csak egyszeri

Kenési hibak

Egy lanc élettartama dontéen a jo kenéstdl fligg.
Sajnos épp manapsag a helytelen kenés és a nem
megfelelden alkalmazott kendanyagok negativ
hatassal vannak a kenésre, ami nagyfoku elhasz-
nalodast és korai meghibasodast eredményez. Sta-
tisztikai adatok kimutattak, hogy a lancproblémak
60%-a visszavezethetd a hibas kenésre.

Az elmlt években a lanckendanyagok valasztéka
szamottevGen novekedett- az a probléma ezeknél,
hogy a tébbsége tartalmaz egy higitét, amely elpa-
rolog az alkalmazas utan és egy nem filmszer(i
réteg marad vissza. A Kkiilénboz6 termékeket
ugyanazzal a tulajdonséggal ajanljak, de kiilonbdz6
csomagolashan és tartalyokban.

Kenési gyakorlat

Gyakorlatban a nem folyékony kenéanyagok hata-
sa Ugy érvényesiil, hogy az els6 utankenésnél egy
filmréteg keletkezik a lanctagokon, mivel csak
ekkor lehet a hevedereket megfeleléen bekenni.
Kés6bbi kenés eljarasok csak azt okozzak, hogy
tobb réteg ken6anyag 0sszegylilik a hevedereken
és gorgokon. Az el6z6 kenés rétegének felszinén,
ahol az id6kozben dsszegylilt szennyezddések van-
nak, nyuldssagot és kérgesedést idéznek eld.

Az egymashoz kapcsolddo lanctagok kés6bb nem
kenhet6k megfeleléen. A lanc kiils6 megjelenése
gyakran mas gyartd propaganddja alapjan azt tiik-
rozi, hogy megfeleld kenés tortént, azonban ennek
az ellenkezdje bizonyul igaznak.
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Kenés ellendrzése

Az alkalmazott kenés hatasanak vizsgalata a lanc-
csapok és az sszekotdszemek segitségével végez-
hetd el.

A megfeleléen kent lanc csapjain egy aranyos film-
réteg talalhato, illetve a haszndlati oldalon a kend-
anyag eltdvolitasa utan egy tiikorsima feliilet marad
vissza. Ha a fellilet nem sima, vagy rozsdas, egy
nem megfeleld kenésre lehet kdvetkeztetni. A hia-
nyos kenés jele a lanctagok merevsége, illetve az,
hogy terhelés utan nem fordulnak vissza egyenes
iranyba.

A hianyos kenés kovetkezményei

Nem megfelel6 kendanyagok alkalmazasa esetén,
szaraz sUrlddas Iéphet fel. Ez a surlddas apro kar-
colasokat okozhat, amely az id6 folyamasn megtel-
het vizzel. Ez pedig elkertilhetetlen korrozidhoz
vezet.

Korai lanchibak

Uj Iancok esetén a csapok és perselyek kozott lév
nagyon minimalis holtjatéknal korrdzid alakulhat ki.
Az els6 lépéshben a lanctagok megmerevednek,
majd a lanccsapok a perselyekben beragadnak,
nyomas lép fel a csapok és a hevederek kozott,
aminek kovetkeztében a belsd tag a kiils6 heveder
nyomasa miatt a csapot elforditja.

Korai elhasznalédas

Ritkabb esetekben el6fordulhat, hogy a szaraz
futdsnak és az oxidacionak koszonhetden egy gyor-
sabb lancmegnydlas kovetkezik be. Ez egy olyan
jelenségnek tlinik, mintha kiviil a lanc "vérezne", a
piros oxidalt részecskék miatt.

Az optimalis lanckenés szempontjai

Kendanyag iranti igények

A hatésos kenés érdekében minden alkalmazasnal
sziikséges, hogy elegendd mennyiségii folyékony
kendanyag jusson el a lanc kiilonb6z6 részeihez.

2. abra: Egy lanctag keresztmetszete

A 2. abran lév6 lanctagon lathato, hogy a kend-
anyagnak egy keskeny résen at a hevederek kozott
kell bejutnia ahhoz, hogy a lanctag, amit a csap és
a persely képez, megfelelden legyen kenve. A kend-
anyag felhasznalas viszonylag alacsony. Figyelem-
be kell azonban venni, hogy a ken6anyag a lancon
elhasznalodik.

Kendanyag

Hasznalhat6 asvanyi-, gépi-, de motor-, vagy haj-
tomliolaj is.

Viszkozitas

A ken6anyag viszkozitasat ugy kell megvalasztani,
hogy minden el6forduld kornyezeti homérséklet
esetén alkalmazhato legyen. Példaul +40°C-on az
olaj viszkozitasa SAE 20-tdl a SAE 50-ig, illetve 50-
t6l 300 ISO VG-ig terjed. A Rexnord dltal a lancke-
nésre haszndlt ken6anyagoknak a felvitel utan is
hossz ideig folyékony és kiilonleges kendtulajdon-
sagai megmaradnak. A Rexnord ezaltal optimalis
megoldast kinal a kézi kenésre. A Rexnord altal for-
galmazott nagyteljesitmény(i lancspray, a "REXOIL"
kivaldan alkalmas  konténeremel6khdz  és
lanchajtasokhoz.

Kenési moédszerek

Kézi kenés

0,5 m/s-0s lanchajtasi sebesség mellett a lanc kézi
kenéssel is kenhetd. Ebben az esetben az olajat egy
ecsettel, (3. abra) vagy folyékony aeroszol forma-
jaban (4. abra) is felvihetik.

3. dbra: Lanckenés ecsettel

A Rexnord egy Uj nagyteljesitményii lancsprayt
fejlesztett ki. Az alkalmazott ken6anyag minden
kovetelménynek megfelel.

Viztaszit6 tulajdonséga, j0 tapadasa és kimagaslo
korroziovédelme miatt kivalo a szabadban, kiilsd
kornyezeti hatasoknak kitett lancoknal, vagy akar
targoncaknal is.

Elelmiszeripari
alkalmazhatosag
USDA-H2 szerint

REXOIL

fehleistungs-Kettenspray
2 Performance Chain Sp
W -150°C

4. abra: Lanckenés lancspray segitségével
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Csepegtetd kenés

A 0,5-1,5 m/s kozotti lancmeghajtas esetén a leg-
jobb mddszer kenésre a csapegtetd modszer (6.
abra). A ken6anyag a hevederek felso feliiletére
jut, ahogy azt az alabbi abra is mutatja.

6. abra: Csepegtetd kenés

Olajfiirdd

A 1,5-8m/s-ig terjedé lancsebesség esetén az
olajfiird6 a legkedvezdbb (7. abra) 4-8 m/s-o0s
meghajtds esetén egy olajcsepegtetd talcat kell
beszerelni a lanckerék mellé, a habzas elkeriilése
miatt a lanc csak itt merdil az olajba.

7. abra: Olajfiirdé

A lancok optimalis tisztantartasa

Amennyiben a lanc hasznalat soran annyira piszkos
lesz, hogy a kendanyag szamara a bejutas mar nem
lehetséges, a tisztitas elkeriilhetetlen. Erre hasz-
nalhatok paraffinszarmazékok, mint példaul petro-
leum, tisztitdbenzin stb.

Nem ajanlott a géztisztitas, a hideg tisztitok, a
savas, maro anyagok hasznalata. Ezek kozvetleniil
a lanc megrongalddasahoz vezethetnek.

Osszefoglalas

Végezetiil mégegyszer ki kell emelni, a legfonto-
sabb kovetelmény lanckenéssel kapcsolatban,
hogy a ken6anyag a lanc minden részéhez eljusson.
Csak a vékony réteget képez6 olajok tudjak biztosi-
tani a megfeleld kenést. Olykor a nagyobb méretii
lancok — 1 1/2"-nal nagyobbak- tbbnyire olyan
nagy mennyiségli kendanyagot igényelnek, ami
aeroszol segitségével mar nem biztosithatd. Olyan
zsirok és olajok, amelyek hasznalat utan stir(is6d-
nek, nem alkalmazhatok.



A lanc helyes kivdlasztdsanak dontd tényezdi a
rahato erok és a tartdssag kérdése. A feliileti nyo-
mas a legfontosabb paraméter. A tartdssag bizto-
sitja, hogy a lanc miikodése soran teljesen lizem-
biztos lesz.

A szakitdszilardsagnak nincs igazi jelentésége a
lanc alkalmazhatdsagandl. Ez egy statikus érték,
ami alatt egy lanc a gyakorlatban dinamikus terhe-
Iésnek van kitéve. Ennek ellenére a biztonsagos
értéket a szakitoszilardsag értékei jelentik.

Egy lanc hasznalati biztonsaganak szamitdsa a sza-
kitoszilardsdag és a biztonsagi tényez0 segitségével
torténik - ajanlas szerint 3,5, vagy efolott - szinte
minden esetben feliil vagy alulszamitdshoz vezet.
Egy lanc csak akkor lett biztonsaggal jol kivalaszt-
va, ha a szakitdszilardsag értéke magasabb vagy
azonos, mint a terhelésnél hato erd. A tartéssdg
matematikailag nem all semmiféle 6sszefliggés-
ben a szakitdszilardsaggal.

Ez nagyban fligg a lanc mindségétdl és a lanc erds-
ségétdl. fgy az azonos szakitszilardsagu lancok
tartdssaga, ezzel egyiitt valddi minéségiik és alkal-
mazhatésaguk akar 100%-kal is eltérhetnek egy-
mastol.

A t6bbagusag hatasa arrol ismerhet6 fel, hogy a
hasonlé mindségi lancok egyagu kivitelhez viszo-
nyitva, példaula 2x2 hevederkombindcidval szerelt
emeldlanc tobb, mint kétszer olyan tartéssaggal
redelkezik. Ennek a ténynek a kovetkezménye az
kell hogy legyen, hogy a kiilonbdz6 hevederszamu
és gyartasi mindség(i lancokat a hozzaill6 biztonsa-
gi tényez6kkel kell megvalasztani. Amennyiben ezt
megfelel6 modon akarjuk megvaldsitani, (gy hasz-
nalatnal a biztonsagi tényzok S=4 és S=20 kozott
legyenek.

A Rexnord kérésre megadja Onnek a a tartéssagi
értékeket és ezaltal On kivalaszthatja a biztonsagi
eldirasoknak megfeleld tipust.

Ami mégjobb:

Hasznélja a Rexnord sokéves tapasztalatat a lanc-
hajtasok tervezésénél.

Kérjiik iigyeljen:

Csak a tartossagi értékek adnak informéciét egy
lanc tartossagardl. A szakitoszilardsag értéke csak
egy biztonsagi tényezo.
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Ajanlott felhasznalas

Kenés

A lanchoz a megfelel futds érdekében mindig
kendanyag hasznélata ajanlott, a hevederek és csa-
pok kenése fontos.

Lanc beépitése

Minden lanchajtashoz sziikséges lanckereket tigy
épitenek be,hogy a megfeleld futds a teljes miiko-
dési idd alatt biztositva legyen. A futas akkor toké-
letes, ha oldalrdl hatd nyomés nincs a lancra.

A lanckerekek tengelyének parhuzamosan kell all-
nia, a maximalis eltérés 3°. Természetesen az
"litésmentes" futasra is tigyelni kell.

Lancfeszesség

Minden lanchajtasnal bizonyos mértékii lazasag
sziikséges, hogy a sima és csendes futas biztosit-
va legyen. Ez kb. 2-3 szazalék a tengelyek kozott.

Olyan lanchajtasoknal, ahol a hajtasirany véltozhat,
a lanc nem lehet laza, mivel ez késedelmet okozna
az iranyvaltozasnal. Ennél az alkalmazasndl leg-
alabb 21 fogu lanckerék hasznalata sziikséges,
hogy a felesleges dinamikus terhelést és a tiilzott
zajt elkeriiljik. 1 m-nél nagyobb tengelytavolsag
esetén mindkét részen lancfeszitok alkalmazasa
sziikséges.

Figyelem:
A belégas mérése a felsé résznél lehetsége:

Megengedett lanckopas

A kopas a gorgéslancoknal a csapok és perselyek
kozott éppugy, mint az emeldlancoknal a csapok és
a hevederek kozt lancmegnylast okozhat. Ez maxi-
malisan 3% lehet. Ha ezt az értéket feliilmulja, a
lancot le kell cserélni (3%=30mm/m). 67 fognal
nagyobb fogszamu lanckerék hasznalatanal az
alabbi képlet alapjan a lanc korabbi cseréje nem
sziikséges.

Megengedhetd kopashossz: 200/Z%
Z= a nagyobb lanckerék fogszama

A lancot akkor is ki kell cserélni, ha kiilsé sériilés
lathatd rajta. Ha a lanc mindkét végén rogzitett,
példaul az emeldlancok esetén, a kopas mérettar-
tomanyéba csak ez a rész szamithato be.

Tualzott zajképzodés

Alapvetden a lanchajtas csendesebb, minden mas
hasonl¢ hajtasnal. Ha egy lanchajtas tul zajos, az a
hibés tervezés, vagy karbantartasi hiba kévetkez-
ménye. Hasonld kérdések esetén a Rexnord hasz-
nalati tanacsokkal segit Onnek.

Lancliiktetés

Bizonyos miikddési feltételek esetén a lanchajtas-
nal liiktet6 mozgas léphet fel a terhelési és vissza-
térési szakaszon is. Ez a jelenség korai elhasznalo-
dashoz és anyagfaradashoz és ezaltal hangosabb
miikodéshez vezethet. A lancmozgésnal beszélhe-
tlink hosszanti és keresztiranyu liiktetésrél.

A vezetdsinek elrendezésével, amely a hizo lanc-
feszitt a normdlis mozgasiranytél egy kissé
elnyomja, éppugy mint a megfeleld fogszam lanc-
kerekekkel, kielégité megoldasokat lehet elérni.

Hidrogén miatti rideggé valas

Ha a hdkezelt, edzett anyagok hidrogénnek vannak
kitéve (kémiai jele H), akkor a kornyezetbdl felve-
szik ezt.

Ez az acélszerkezet molekulakotéseinek karosoda-
sahoz vezet.

Ez a jelenség minden lancra, de éppugy csapa-
gyakra is hat. Sok esetben a lancfelhasznalot meg-
lepetéskeént éri, hogy a lanc hevedere terhelés nél-
kil deformalddik vagy eltdrik. Ha szabad hidrogén
van a légtérben, az ilyen torések elkeriilhetetlenek.
Szabad hidrogén példaul a kévetkezoképpen johet
|étre:

1. Kapcsolat fémek és savak kozott, példaul
H2S04 + Fe = FeS04 + 2H

2. elektrolitikus eljarasok

A fentiek miatt meglehetdsen veszélyes elektroliti-
kus eljarasok alkalmazasa kadmiummal, krommal
vagy 6nnal bevont lancokon. A Rexnord ezeket a
gyartas soran megfeleld eljarasokkal oldja meg.

Lancok fémes felszini védelemmel

Amennyiben felliletkezelés soran korrdziovédelem-
re lenne igény, kérjiik Iépjen kapcsolatba Rexnord
tandcsadojaval, aki megfeleld javaslatokkal latja el
Ont.



